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1 UBERBLICK UBER STP

Die AMS-Standard Test Platform (STP) ist ein Software-Framework fur die
Implementierung und Durchfliihrung von Abldaufen an industriellen Prifstan-
den.

STP wird als ein an die Kundenbedarfe sehr weitgehend anpassbares Pro-
dukt geliefert. AMS als Lieferant von STP nimmt eine aktive Rolle bei der
Beratung zur Gestaltung der STP-Implementierung ein und bindet den
Kunden in diesen Prozess von Anfang an ein.

STP wird u.a. an Avionik-Prifstanden bei einigen Kunden von AMS einge-
setzt und wird dabei kontinuierlich weiterentwickelt.
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Abbildung 1: Uberblick iiber die generelle Struktur von AMS-STP (Beispiel-Konfiguration)
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Abbildung 2: Aufbau eines Teststandes unter AMS-STP
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Den Kern von STP stellt das vollstandig in LabVIEW implementierte STP-
Framework dar. Hierin sind alle Standardfunktionen, wie Datenbank- Schnittstelle,
Speicherung von Daten oder Reportgenerierung enthalten. Auf dessen Funktionen
kdnnen alle implementierten Testablauf-Zusammenstellungen zugreifen. Diese
Grundstruktur wird durch die dynamischen Zuladungen von Funktions-Modulen und
Komponenten-Modulen vervollstandigt.

Die Funktions-Module in der Abbildung 2 kénnen auch als Implementierung von
unterschiedlichen Testschritt-Typen verstanden werden. Diese Testschritte kénnen je
nach Bedarf makroskopischer (komplexe Testablaufe), oder mikroskopischer Natur
(einzelne Messungen) sein.

Die Implementierung dieser Module erfolgt in LabVIEW. Diese Module werden zum
STP-Framework dynamisch zugeladen. Darlber hinaus ist es ebenfalls madglich,
nicht mit LabVIEW erstellte Funktionalitdten durch einen Wrapper einzubinden.

So kdnnen beispielsweise bereits vorhandene DLLs, .Net-Assemblies, Mathlab-DLLs
(oder Skripte) oder Python-Skripte angebunden werden.

Die Komponenten-Module in der Abbildung 2 stellen die Verbindung zwischen der
Hardware und STP (Treiber) dar.

Die Manuelle Bedienung kann spezifisch flir einen Teststand erstellt werden und
wird von STP aufgerufen.

Testablauf - Zusammenstellung (ATP)
Die ATP werden jeweils in LabVIEW-Modulen implementiert. Dabei kann die
Granularitat eine gesamte ATP, oder einen ATP-Schritt erfassen.

Der typischerweise sequentielle Ablauf einer ATP bzw. eines ATP-Schrittes
wird in Form eines Zustandsautomaten zunachst mittels geeigneter CASE-
Tools (State Transition Diagram oder Flow Chart) in Zusammenarbeit mit
dem Kunden aus der ATP-Dokumentation interpretiert und dokumentiert.
Danach erfolgt die Implementierung der ATP in mehreren einzeln ausflhr-
baren LabVIEW-State Machine-Modulen.

Alle bendtigten Parameter, Grenzwerte und sonstigen Konfigurationseinstel-
lungen werden dabei mit Hilfe einer Konfigurations-Bedienmaske pro ATP in der
STP-Datenbank verwaltet. Die ATP enthdlt somit keinerlei hartcodierte
Parametrierungen und kann flr unterschiedliche Prifungen (Priflinge) des-
selben Typs, aber mit unterschiedlichen Parametern ohne LabVIEW-seitige
Anpassungen verwendet werden.
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1.1 STP-DATENBANK

In der Grundausstattung von STP ist eine Globale STP-Datenbank
enthalten. In dieser werden alle Konfigurationen, ATP-
Parametrierungen, ATP-Grenzwerte, Priflingstypisierungen,
Messwerte, Messergebnisse und weitere zur Sicherung der
Nachvollziehbarkeit der Ablaufe und Testergebnisse erforderlichen
Daten organisiert und gespeichert werden.

Auch ist eine Lokale STP-Datenbank in der Grundausstattung
vorhanden. Diese dient dazu, um Daten abzuspeichern, wenn es
eine Verbindungstrennung zur Globalen Datenbank, wahrend einer
Messung, gegeben hat. In dieser werden alle relevanten Daten zur
ATP gespeichert. Nachdem wieder die Verbindung zur Globalen
Datenbank besteht, werden die ATP relevanten Daten von der
Lokalen Datenbank zur Globalen Datenbank hochgeladen.

Flr die Implementierung typischer ATPs aus dem Bereich der Avionik, ist
das mitgelieferte Datenmodell dieser Datenbank bereits gut geeignet. Es
beinhaltet z.B. die

Tabellen fur ,Benutzer®, ,Priffeld®, ,Prufstand®, ,Prifling®, ,,ATP" und
~Messergebnis".

Bei Bedarf kdnnen z.B. gréBere Datenmengen aus schnellen Datenerfas-
sungen oder spezielle Datenzusammenstellungen in separaten Dateien ab-
gelegt und in der Datenbank referenziert werden. Dies erfolgt typischer-
weise im strukturierten Dateiformat TDMS.

Der Kunde hat die Wahl, diese Datenbank in einer Instanz flir ein gesamtes
Priffeld mit einer Anzahl ahnlicher Priufstande, oder in einzelnen lokalen
Instanzen auf dem jeweiligen Prifstand zu nutzen. Eine Beratung dazu er-
folgt auf Kundenwunsch im Rahmen der Vorbereitung der Installation von
STP.

Derzeit sind Implementierungen fir den von Microsoft vertriebenen MS
SQL Server verfligbar.

A.M.S. Software GmbH



STP - Standard Test Plattform A-M'S SOFTWARE GMBH

Erfolg durch nachhaltige Lésungen

1.2 OPERATOR INTERFACE

Das Operator Interface ist vollstandig in LabVIEW implementiert. Es bein-
haltet in der Grundausstattung alle flr die Bedienung aller Konfigurationen
und den Aufruf der ATP-Module bendtigten Funktionalitaten. Es stellt die
zentrale Bedienoberflache und Visualisierung von Zustanden dar.

Im Folgenden werden einige Beispiele flir moégliche STP-Bedienoberflachen
dargestellt.
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2 Setup-Editor O
Setup Name Version
Measurement Setup A 0
Description
This Setup is for functional test.
Step Setup Comment
¥ Message Message: Here it starts!
Start AP Visualation —— Visuabsation Vi Path I
E=HM] Start Block MNumber of Runs: 3
(@ Holdtime Holdtime (s): 2
Start Measurement TOMS Path: C:\Program Files (x86) -
Stop Measurement c‘ Step
Set DAQ-PSI3 Supply Level (mV): 5000 Up
@ End Block
@ Holdtime Holdtime (s): 3.1 [ @ Step
@ Message Message: Here it ends! Down
Show Setup
O
I?J Save ] I% Save As ] . Close ]

Abbildung 3: Measurement Setup-Editor
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n Configure Step
Measurment Step Name
Step Driver Template
Parameters Limits
Parameter Mame Value ~ Limit Name Upper Limit Lower Limit Evaluration Type ~
Example Parameter 1 (kN) 123.456 Mavement Force (N) 0.123 Lower And Upper Limi
Example Parameter 2 (mm) 789 Position Accuracy (mm) 100 Lower Limit
Example Parameter 3 TRUE Allowed Mumber of Leaklage Drops 3 Evaluation By User
Example Parameter Enum Value X
Example Parameter Path C:\Program Files (x86)
Example Parameter 4 FALSE
v v
Parameter Name Limit Name
Example Parameter 1 (kM) Movement Force (N)
Value Evaluation Type
123,436 Lower And Upper Limit
Upper Limit
12,340
Lower Limit
0,123
Comment
A
v
[ &4 GetDefault . r
% Settings w 0K } . Cancel

Abbildung 4: Parametereditierung in einem Priifschritt
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2 AMS: Teststand 24P (AA)
file Configuration Help

Order
Ablauftestorder

Available Orders

Manage |
L Onders

Order Name Part Number Tests Passed Setup Name "
Fomstorse [
.
Serial Number Comment
;
.
Step. Setup Comment | Status

Start ATP Visualisation
E2 Start Message

Start Block

> Move to Start Position
Start Measurement

Stop Measurement

Simulation Mode

Manual |
| Control

Visualisation VI Path: C:\_WORK\S|
Message: And here it starts!
Number of Runs: 2

Move Translatory: TRUE

TDMS Path: C:\Program Files (x26

1 Meve to Position End Po| Move Translatory: TRUE

I T O Y

- o X
ATP-Results AP Visualisation ~ ProcessImage
Measurement Result Visualization
Serial Number _ Limit Name Resuft Value Lower Limit  Upper Limit Evaluation Type Result Status ResuftDate A
Serial123abc Min Force (kN) 173 150 - Lower Limit Passed 2024-03-11 131812
Serial123abc  Flow Rate (I/min) 219 200 230 Upper and Lower Limit Passed 2024-03-1113:20:50
Seriall23zbc  Leakage Drops 1 - 2 Upper Limit Passed 2024-03-11 133350
v
Passed Tests for this Order-Nr. (Today) 33
Passed Tests for this Order-Nr. (Total) 5/20 | O
Mean Testtime for Order-Nr. (Total) 00:15:33
Current Testtime 001526
Manual Contal VI Path
13:17:01 DB: AMS STP MSSQL | User: admin

Abbildung 5: STP-Auswahl einer ATP zu einem Priifling
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2 stP-Editor
System Teststand Drivers User
Teststand Type Name ID Deleted ~
2 AP Teststand 2 4 FALSE
2AP Teststand 3 5 FALSE

[ Add ] [ @ Edit ] [ Delete
Ts At Ts At = At
& P P P

Teststand Name D Beschreibung Ort ~
Toistond 240 () B30 AR
v
[ g Add [ Edit [ Delete
Teststand Teststand Testand

Close

Abbildung 6: STP-Konfiguration der Priifstdnde in einem Priiffeld
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3 sTP-Editor
System Teststand Drivers User
Benutzer Status ~ Teststand Mame Adrmin Tester  Calibrator
T Teststond 24P (48 x
A Active
m Inactive
v
v
New User Edit User Delete User
Close

Abbildung 7: STP-Konfiguration der Priifer-Zustiandigkeiten in einem Priiffeld

1.3 STP-FRAMEWORK
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1.4 ATP-IMPLEMENTIERUNGEN

Die ATPs werden jeweils in LabVIEW-Modulen implementiert. Dabei kann

die Granularitat eine gesamte ATP, oder einen ATP-Schritt erfassen.

Der typischerweise sequentielle Ablauf einer ATP bzw. eines ATP-Schrittes
wird in Form eines Zustandsautomaten zunachst mittels geeigneter CASE-
Tools (State Transition Diagram oder Flow Chart) in Zusammenarbeit mit
dem Kunden aus der ATP-Dokumentation interpretiert und dokumentiert.
Danach erfolgt die Implementierung der ATP in mehreren einzeln ausfihr-
baren LabVIEW-State Machine-Modulen.

Alle bendtigten Parameter, Grenzwerte und sonstigen Konfigurationseinstel-
lungen werden dabei mit Hilfe einer Konfigurations-Bedienmaske pro ATP in
hartcodierte

der STP-Datenbank verwaltet. Die ATP enthalt somit keinerlei

Parametrierungen und kann fir unterschiedliche Prifungen (Pruflinge) des-
selben Typs, aber mit unterschiedlichen Parametern ohne LabVIEW-seitige

Anpassungen verwendet werden.

n Configure Step
Measurment Step Name
Step Driver Template
Parameters Limits
Parameter Mame Value ~ Limit Mame Upper Limit Lower Limit Evaluration Type ~
Example Parameter 1 (kN) 123.456 Movement Force (N) Lower And Upper Limi]
Example Parameter 2 (mm) 729 Position Accuracy (mm) 100 Lower Limit
Example Parameter 3 TRUE Allowed Mumber of Leaklage Drops 3 Evaluation By User
Example Parameter Enum Value X
Example Parameter Path C:hProgram Files (x86)
Example Parameter 4 FALSE
v v
Parameter Name Limit Name
Example Parameter 1 (kN) Movement Force (N)
Value Evaluation Type
123,456 Lower And Upper Limit
Upper Limit
12,340
Lower Limit
0,123
Comment
~
v
& Gi&,ﬁ;:‘t oF oK B e

Abbildung 8: Parametrierung einer ATP
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Die typischerweise benétigten Bedienoberflachen und Visualisierungen wer-
den dabei als integraler Bestandteil dieser Implementierung ebenfalls in
LabVIEW entwickelt.

Die Low-Level-Funktionalitaten (etwa Geratetreiber oder Funktionstreiber) werden
in der Regel in LabVIEW implementiert. Vorhandene Treiber werden genutzt. Dabei
ist es mdglich, auch Nicht-LabVIEW-Bestandteile wie z.B. bereits beim Kunden
vorhandene Analyseroutinen in Python, Matlab oder .NET sowie die meisten DLL-
Aufrufe zu integrieren.

2 AMS: Teststand 24P (AA)
File Configuration Help

ATP-Results  ATP Visualisation ~ Process Image
Order

Ablauftestorder oot Measurement Result

: ’ Serial Number  Limit Name Result Value  LowerLimit  Upper Limit Evaluation Type Result Status ResultDate A
- 2 2024-03-11 131812

2024-03-11 13:20:50

2024-03-11 13:33:50

Available Orders Serial123abc Min Force (kN) 17,3 150
Setup Mame ~ Serial123abc Flow Rate (I/min) 21,8 200 230
- 2

Order Mame Part Mumber

Tests Passed
Ablauftestorder 123456abc 20 [5 [ Ablauftest Seriall23abc  Leakage Drops 1

Serial Number

Comment  Status

Stej
ﬁ Start ATP Visualisation
[ Start Message
&[] start Block
¥ Move te iti
[ Start M, it MS
> Move End Po| Move Translatory: TRUE
Stop Measuremen it
yEdmok |

Passed Tests for this Order-Nr. (Today) 33
Passed Tests for this Order-Nr. (Total) 5/20 | O
Mean Testtime for Order-Nr. (Total) 00:15:33
Current Testtime 00:15:26
Simulation Mode
Manual Contol VI Path
Manual
Control
1317:01 DB: AMS STP MSSQL | User: admin

Abbildung 9: Standard Visualisierung bei der Ausfiihrung einer ATP
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2 AMS: Teststand 24P (44) — [u] B
File Configuration Help
ATP-Results  ATP Visualisation  Process Image
Ordler
Ablauftestorder Manage
L) Orders Messurement Chart Rotatory Position (%) || Sensor Value (mV) [/ Systemstatus
Awailable Orders ElE R — — =07 —]
Order Name Part Number  Tests Passed Setup Name ~ 350-— / \ /065 Motar 1
Ablauftestorder 123456abc [20  [5 [ Ablauftest 205- \ / \ / Fo6
200~ 4 ’ | — Motor 2
275~ e
hd _ 250
E 225
Serial Number Commen t ]
Serial123abc - 8207
175
v £ 150
&
Step. Comment | Status 125-
Start ATP Visualisation ion VI Path: C:\_WORK\S .
B Start hMessage And here it starts!
o [M] sta 75-
> Move ory: TRUE 0-
TDMS Path: C:\Program Files (<36
Move Translatory: TRUE I -
- e e e e e )
K9 End Block 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 574
Index
Tranlatory Position (mm) Flow Rate (I/min) Value Gauge
07 253 e 5
Rotatory Position (%) Pressure (bar) e / 7>
370,0 1154 [ 2 8
Sensor Value (mV) Force (kN) 21 0 @ Oy
20,00 22,98 N
Simulztion Mode
Manual (i
Control < : B Abort
13:16:10 DB: AMS STP MSSQL | User: admin

Abbildung 10: Spezifische Visualisierung bei der Ausfiihrung einer ATP

1.5 ZIEL-PLATTFORMEN UND AUSFUHRUNGSMODELLE FUR STP

Das Operator Interface und die ATP-Implementierungen werden unter
Windows ausgefuhrt.

Bei Bedarf kdnnen jedoch ATP-Teilschritte bzw. ATP-Subroutinen auch als

Real Time-Module auf geeigneten Plattformen eingesetzt werden (etwa NI-

PXI-RT oder NI-cRIO). Dadurch ist es mdglich, zeitkritische Aufgaben zu
implementieren, etwa Closed-Loop-Regelungen. Auch eine Integration von
FPGA-Systemen, die mit LabVIEW programmiert werden, ist moglich.

Ebenso kann die Ausflihrung von parallelen Prozessen bei Bedarf als ATP-
Subroutine implementiert werden.

1.6 STP-REPORT

A.M.S. Software GmbH
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Ein Report-Template wird mit Hilfe eines in STP enthalten Editors erstellt.
Dabei werden Elemente des Reports mit Tags verknlpft. Nach der Ausflih-
rung einer ATP werden mittels einer im STP-Framework enthaltenen
Schnittstelle die Daten aus dieser ATP an den Report Uibergeben. Der Ex-
port des Reports erfolgt dabei wahlweise auf einen Drucker oder als PDF.
Der Report-Generator und der Editor sind lizenzkostenfrei.

1.7 EINIGE ENTWICKLUNGSOPTIONEN FUR EINE
IMPLEMENTIERUNG VON STP (KURZFASSUNG)

1.7.1 IMPLEMENTIERUNG BELIEBIG VIELER ATPS INKL. ZUGEHORIGER PARAMETRIE-
RUNGS-BEDIENMASKEN (LABVIEW)

1.7.2 IMPLEMENTIERUNG PRUFSTANDSPEZIFISCHER OBERFLACHEN FUR MANUELLE BE-
DIENUNG

1.7.3 ERSTELLUNG VON REPORT-TEMPLATES
1.7.4 IMPORT FUR PRUFAUFTRAGEN AUS EINEM ERP-SYSTEM (SQL)

1.7.5 EXPORT VON DATENEXTRAKTEN (Z.B. STATISTIKDATEN WIE FIRST PASSED YIELD)
IN EIN ERP-SYSTEM

A.M.S. Software GmbH
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& sTP Manual Control

Teststand Contral ~ Measurement Display ~ Process Image

Pracess Image

Configuration

Current State IDLE.Wait for Command

. System Ok

Nr. Channel Name Value Entry Time Limit Active uL LL Diagramm ~
0 DUT.Inlet Prescure.Measured Value (bar) 12,500000 2021-08-06 16:11:33 FALSE 0,00 0,00
1 DUT.Inlet Temperature.Measured Value (*C) 64,000000 FALSE 0,00 0,00
2 DUT.Voltage.Measured Value (V) 10,199874 FALSE 0,00 0,00 Displayed
3 DUT.Power.Measured Value (W) 11,800000 FALSE
4 DUT.Pre Temperature.Measured Value (*C) 72,000000 B FALSE
DU Curent Messures Value ST FAE 000 00 Diplyed
& DUT.Reactive Power.Measured Value (var) 2,000000 2021-08-06 16: FALSE 0,00 0,00
7 DUT.Post Temperature.Measured Value (*C) 77,000000 2021-08-06 16: FALSE 0,00 0,00
8 DUT.Apperant Power.Measured Value (VA) -0,061709  2021-08-06 16: FALSE 0,00 0,00 Displayed
9 Teststand.Supply Temperature Measured Value (*C) 0,000000 2021-D8-0D6 16:11:33 FALSE 0,00 0,00
10 DUT.Propertion 1.Measured Value () 8,000000 2021-08-06 16:11:33 FALSE 0,00 0,00
11 DUT.Proportion 2.Measured Value (-} 6,000000 2021-08-06 16:11:33 FALSE 0,00 0,00
12 DUT.Propertion 3.Measured Value () 2,000000 2021-08-06 16:11:33 FALSE 0,00 0,00
13 Motor.Speed.Measured Value (rpm) 1500,000000 2021-08-06 16:11:33 FALSE 0,00 0,00
14 Motor.Supply Voltage.Measured Value (V) 5,000000 2021-08-06 16:11:33 FALSE 0,00 0,00
13 Motor.Error Motor.Measured Value FALSE 2021-08-06 16:11:33 FALSE 0,00 0,00
16 Supply.Level Lower Limit.Measured Value FALSE 2021-08-06 16:11:33 FALSE 0,00 0,00
17 Supply.Level Upper Limit.Measured Value FALSE 2021-08-06 16:11:33 FALSE 0,00 0,00 v
Channel Name Data Type UL Activated  LL Activated UpperLimit Lower Limit Diagram Activated
DUT.Current.Measured Value (A) DBL O ] o 0
¥, Save Configuration
Process Chart
n DUT.Voltage. Measured Value (V) [~
10- /\/—/\/\/V\/\/\/\[\J\/\/\/W\N\/\/\\/\/V\/\/\/\/\/_‘” DUT.Apperant Power Measured Value (VA) [~
9| DUT.Current.Measured Value (A) ad
8- Na Channel Choosen
74 No Channel Choosen
Y 6 Mo Channel Choosen v
2 5 Mo Channel Choosen
ER Mo Channel Choosen [
+ No Channel Choosen =
2 [4] No Channel Choosen
14
0 /MMWN”\/\/\/\/\/«A
"3 %
e & FLY

Manual Centrol @

El  cancel Command 0,00 Mean CPU Load (%)

Stop Program

Abbildung 11: Manuelle Bedienung - Prozessabbild
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[ TP Manual Control - x
Teststand Control  Measurement Display ~ Process Image  Configuration  System Information Current State| IDLEWait for Command System 0Kl
Commands Measurement Data

Inlet Pressure  Speed DUT Rotation Status Voltage Teststand
(bar) {rpm) Valtage (V) -
r ) DUT Rotating =
2502 1500 = 100 — | . Voltage (V) Warning ~ Supply Active
L 4 10,1 =1 =]
Speed (rpm)  Voltage (V) - o Pressure (bar) Warning  Power (W) Warming  Cennector Closed
25 16 |5 Set Operating Point 12,5 = e - =
L J . E Supply Temp. (°C
2 Z Temp. (°C) Warning | Temp. (°C) Wamin upply Temp. (°C)
Pouser Down 610 ke = 9 00
Teststand - ireri — Supply Cooling Active
- T Propertien -
Switch Supply Activation LEBY.SEE Current (A) Warning 8/6/2 Supply Heater 1 Active
— ]
. Y Connector Closed 0 = Moter s
r 1 onnector Close: .
Switch Connector o Main Pawer (W) Warning Supply Heater 2 Active
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Abbildung 12: Manuelle Bedienung zu einem Priifstand - Direkte Bedienung der Hardware
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3 ams: stP

Datei Konfiguration Ianuelle Bedienung  Kalibrierung  Hilfe

SYSTEMSTATUS ] f ) Door dosed Temperature Power Supply ity A'M-S SOFTWARE GMBH
(Tt —— DUT connected U Status

Erfolg durch nachhaltige Lésungen |
Current Cannel Calibration Calibration Area New Cannel Calibration
Cycle
Channel to Calibrate Calibration Data (Months)
Input Supply Veltage (V -» V) & Manual Actual Value Entry 09.03.2021 | e
Last Calibration Date Setpoint Averaging Number of Values Actual Value (unscaled) i
< alibrated Value Unit
DDMM.YYYY
12,000 60 11,980
Sl Pl Detice Actual Value (scaled) Serial Number
o < 0,00 56315675
Polynom Polynom
: 4 Add Values to Table -0,081138 -
bx . 1,010523 bx
5 = L
dic® Calibration Tabel - Measurement [\ it [~ di’
2+ bx+ o + o Eripoin etusli & asbx+ of + d
Value 12-]
(unscaled)
Control Area 0,00000 0,00000 114
- 5,00000 5,21000 10-]
) Set Safe Condition 10,00000 ,85000 .
12,00000 11,98000
T o]
o
i 7
32
| Ty
z .
5
%4
1
2
1
o s
e 3 Verify Calibration
* =1 ¥ I I i 1 1 1 L
0 2 4 6 2 10 12 ,
r 3 Setpoint ¥
T o ﬁEMJ [ Save Calibration
B Close Calibration
Current State
IDLE

Abbildung 13: Kalibrierung einer GroBe am Priifstand
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2 BEDIENHANDBUCH

2.1 HAUPTPANEL VOM STP-FRAMEWORK

Das Hauptpanel erscheint nach dem Einloggen.

& STP: Teststand 1 - o X
File Configuration Help 1
SYSTEMSTATUS
Error
ATP-Results  ATP Visuglisstion  ProcessImage DB lnfo
Order X
i Select
Beispiel Order E o Measurement Result
Part Number . Measurement Step Name  Step Position Limit Name Result Value ResultStatus  Reference Value LowerLimit  UpperLimit
123
Measurement Setup
Beispiel Testablaufzusammenstellung
[ simulation Mode Execution Mode
[ Step by Step Normal v [ Perform in Local Mode
Serial Number Measurement Comment
~
v
Step Setup Step Comment | Status
58 Anfangsnachricht Message: Lass uns Loslegen! Hier kénnen Komn| Not Executed
@© Wartezeit Heldtime: 2 Mot Executed
[ Start Testablaufs - Zusammy Visualisation VI Path: CASTP Treiby Visualisationsbeisp| Not Executed
= [R] For Loop Start Number of Runs: 3 Ich bestimme wie « Not Executed
3 Ich befinde mich in einer Message: Diese Nachricht wird wi| Die Wiederholung | Not Executed
@ Wartezeitin der Wiederh: Holdtime: 1 Ich Wiederhole miq Not Executed
For Loop End Not Executed
5 Durchlaufsbestitigungsnacl Message: Der Testdurchlauf wird r| Ich bin das letzte Fi Not Executed
v
< >
Passed Tests for this Order-Nr. (Today)
Passed Tests for this Order-Nr. (Total)
Mean Testtime for Order-Nr. (Total) 00:00:00
—d
Current Testtime 00:00:00
Enable/Disable|
Step
5 10:50:39 ODEC: STP_Remote | User: aa

Abbildung 14: Hauptpanel vom STP-Framework

Nr. | Bereich

Beschreibung

1. Menu

Uber das Menl kann das STP-Framework geschlossen oder sich
ausgeloggt werden. Des Weiteren kdnnen verschiedene Dialoge
wie z.B. ,STP-Editor" oder ,Testablaufzusammenstellungen™
geodffnet werden (siehe Kapitel 2.1.1).

2. Auswahl Auftrag und
Steuerung des Testablaufs

Fir eine detailliertere Beschreibung dieser Oberflachen siehe
Kapitel 2.1.2.

3. Informationen zum
Testablauf

Die hier zur Verfiigung stehenden Informationen werden im
Kapitel 2.1.3 erlautert.

4 SYSTEMSTATUS Fehler

Diese Schaltflache erscheint nur, wenn es eine Fehlermeldung
gegeben hat. Durch Betatigung der Schaltflache, wird der Dialog
~Fehlerverwaltung" gedffnet. Dort werden die Fehlermeldungen
dargestellt (siehe Kapitel 2.1.4).

5. Informationsleiste

Es stehen hier allgemeine Informationen wie z.B. die Uhrzeit,
welcher Benutzer eingeloggt ist, und welche ODBC-Verbindung
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| benutzt wird.

2.1.1 MENU

Der Bereich, wo sich das Meni befindet, ist in Abbildung 14: Hauptpanel vom STP-Framework
dargestellt. Es folgt eine Abbildung, die das Men zeigt.

n 5TP: Beispiel Profstand

Programm  Konfiguration

Manuelle Bedienung  Hilfe

Abbildung 15: Hauptpanel vom STP-Framework-> Menii

Nr. | Bereich Beschreibung
1.1 | Programm Offnet ein Dialog, indem die Sprache der STP-Software
Sprache Auswahlen eingestellt werden kann.
1.2 | Programm Hierriber kann sich ausgeloggt werden. Es 6ffnet sich der
Ausloggen Dialog: ,STP - Melde Benutzer an®.
Damit der Prifstand gewechselt werden kann, muss sich
entweder ausgeloggt werden oder die STP-Software
geschlossen werden. Damit danach sich in einen anderen
Prifstand eingeloggt werden kann.
1.3 | Programm Damit wird die STP-Software geschlossen.
SchlieBen STP
1.4 | Konfiguration Dient zum Offnen des STP-Editors.
STP-Editor Fiar Informationen Uber den STP-Editor siehe Kapitel 2.2.
1.5 | Konfiguration Dient zum Offnen des Dialogs ,STP - Verwalte
Testablaufzusammenstellungen | Testablaufzusammenstellungen®.
Fiar Informationen Uber den Dialog der
Testablaufzusammenstellungen siehe Kapitel 2.3.
1.6 | Manuelle Bedienung Hiermit wird die Manuelle Bedienung geodffnet. Hierflr ist es
erforderlich, dass zuvor beim Prifstand der richtige Pfad zur
Manuellen Bedienung angegeben wurde.
1.7 | Hilfe Hierrtber lasst sich eine Priifstandsspezifische
Arbeitsanweisung F1 Arbeitsanweisung 6ffnen. Dies setzt voraus, dass ein Pfad zu
der Anweisung beim Prifstand hinterlegt worden ist.
1.8 | Hilfe Damit lasst sich der ,About STP Manager, Version X" Dialog
Info 6ffnen. Dort sind z.B. Kontaktinformationen und allgemeine

Informationen Uber die Software vorhanden.
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2.1.2 AUSWAHL AUFTRAG UND STEUERUNG DES TESTABLAUFS

I STP: Teststand 1

File Configuration Help

- o X

SYSTEMSTATUS
Error

ATP-Results  ATP Visualisation  ProcessImage  DEInfo
Order |
P i Select
Beispiel Order B o Measurement Result Vi
Part Number 2 1 ’ ) Measurement Step Name  Step Position  Limit Name Result Value ResultStatus  ReferenceValue LowerLimit UpperLimit a
1 a 2 L] 2
Measurement Setup
Beispiel Testablaufzusammenstellung
[ Simulation Mode Execution Mode
Step by Step X Development |« [ Perform in Lecal Mode
Serial Number Measurement Comment
= 2 4 2 5 ’
»
]
v
Step Setup Step Comment | Status
1 Anfangsnachricht Message: Lass uns Loslegen! Hier konnen Komn| Not Executed
© Wartezsit Holdtime: 2 Not Executed
[ Start Testablaufs - Zusamm Visualisation VI Path: CASTP Treiby Visualisationsbeisp| Not Executed
=[] For Loop Start Number of Runs: 3 Ich bestimme wie  Not Executed
55l Ich befinde mich in einer Message: Diese Nachricht wird wi Die Wiederholung | Not Executed
@ Warkezeit in der Wiederh) Holdtime: 1 Ich Wiederhole miq Not Executed
For Laop End Not Executed
31 Durchlaufsbestatigungsnacl Message: Der Testdurchlauf wird | Ich bin das letzte Fi Not Executed
2 ] 6
v
< >
Passed Tests for this Order-Nr. (Today)
Passed Tests for this Order-Nr. (Total)
Wean Testtime for Order-Nr. (Total) 00:00:00
—d
Current Testtime 00:00:00
B Continue ! 7 Enah\sarDISab\a
J ] tep.
Start
09:45:30 ODBC: STP_Remote | User: aa

Abbildung 16:Hauptpanel vom STP-Framework-> Auswahl Auftrag und Steuerung des

Testablaufs

Nr. | Bereich

Beschreibung

Informationen des aktuellen
Auftrags

2.1

In dem Bereich wird der Name des geladenen Auftrags, die Part
Nummer und der Name des aktuellen Testablaufs dargestellt.

2.2 | Schaltflache:

Auftrag Auswahlen

Damit kann der Dialog ,STP - Verwalte Auftréage" (Siehe Kapitel
2.4) aufgerufen werden, um Auftrage zu verwalten oder fir
einen Testablauf auszuwahlen.

2.3 | Testablaufeinstellungen

Simulationsmodus:

Hierrliber kann der Simulationsmodus aktiviert oder deaktiviert
werden. Der Simulationsmodus dient dazu, einen Testablauf
auszufiihren, ohne dass die Hardware vorhanden sein muss.

Schritt fur Schritt:

Diese Option bietet ein Schritt flr Schritt Modus flr einen
Testablauf, der aktiviert / deaktiviert werden kann. In diesem
Modus wird nach jedem Testschritt auf eine Benutzereingabe
gewartet.

Ausfiihrungsmodus:
Solange sich ein Testablauf in der Entwicklung befindet, kann
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der Ablauf im Modus ,Entwicklung® durchgefliihrt werden. Dies
ermdglicht es, eine Testablaufzusammenstellung auch nach
Ausfihrung und Erzeugung von Ergebnissen zu andern.
Sobald ein Testablauf im Modus ,Normal® ausgefiihrt wurde,
wird die Bearbeitung des Testablaufs aus Griinden der
Nachvollziehbarkeit gesperrt.

2.4 | Eintragungsfeld:
Seriennummer

Es muss eine Seriennummer flir den Start eines Testablaufs
angegeben werden. Dies ist ein notwendiges Feld, um einen
Testablauf zu starten.

2.5 | Eintragungsfeld:
Kommentar

Dieses Feld bietet die Mdglichkeit einen Kommentar zum
Testablauf hinzuzufiigen.

2.6 | Testablaufdarstellung

Der Testablauf wird in diesem Bereich dargestellt, mit allen
Testschritten und deren Status.

2.7 | Schaltflachen

Umschaltung Aussetzen:

Uber diese Schaltfliche kénnen, die in der Testablaufdarstellung
markierten Schritte auf ,Uberspringen® oder auf ,Normal®
gestellt werden. Schritte die auf ,Uberspringen" gesetzt sind,
werden im Ablauf nicht ausgefihrt.

Start:

Nachdem ein Auftrag geladen wurde (iber STP - Verwalte
Auftrége) und eine Seriennummer eingegeben wurde, kann
hiermit ein Testablauf gestartet werden.

Pause:

Hiermit kann wahrend eines Testablaufs pausiert werden. Um
die Pause aufzuheben, muss die Pause Schaltflache nochmal
gedriickt werden.

Abbrechen:

Hiermit kann ein Testablauf abgebrochen werden. Dies flihrt
automatisch dazu, dass der Test als ,Nicht Bestanden"
klassifiziert wird.

Weiter:

Die ,Weiter" Schaltflache ist nur sichtbar, wenn Schritt fir
Schritt aktiv ist.

In diesem Modus wird nach jedem Testschritt auf eine
Benutzereingabe (Betatigung der Schaltflache ,Weiter")
gewartet, bevor der ndchste Testschritt ausgefiihrt wird.
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2.1.3 INFORMATIONEN ZUM TESTABLAUF

File

I STP: Teststand 1

Configuration Help

Order
Beispiel Order B oue
Part Number \

123

Measurement Setup

Beispiel Testablaufzusammenstellung
[ Simulation Mode
[ Step by Step

Execution Mode
Normal ~

Serial Number Measurement Comment

Select |

[ Perform in Local Mode

o

SYSTEMSTATUS
Error

3.1

Result Value

3.2

ATP-Results  ATP Visuglisation  Process Image  DE Info

Measurement Result Vit

Measurement Step Name  Step Position  Limit Name ResultStatus  ReferenceValue LowerLimit  UpperLimit

254

Step Setup Step Comment | Status.
[ Anfangsnachricht Message: Lass uns Loslegen! Hier konnen Komn| Not Executed
@© Wartezzit Holdtime: 2 Not Executed

B3 Start Testablaufs - Zusammq Visulisation VI Path: CASTP Treib| Visualisationsbeisp| Not Executed
=[] For Loop Start Number of Runs: 3 Ich bestimme wie ( Not Executed
&3 Ich befinde mich in einer Message: Diese Nachricht wird wi Die Wiederholung | Not Executed

@ Wartezeit in der Wiederhi Holdtime 1 Ich Wiederhole miq Not Executed

For Loop End Not Executed
[ Durchlaufsbestatigungsnac! Message: Der Testdurchlauf wird r| Ich bin das letzte Fi Not Executed

Enable/Disa

| ® Continue | Step

Start

v
< >
Passed Tests for this Order-Nr. (Today)
3 3 Passed Tests for this Order-Mr. (Total)
.
Mean Testtime for Order-Nr. (Total) 00:00:00
e
Current Testtime 00:00:00
] 3 4
[

11:24:14 ODBC: STP_Remote | User: aa

X

Abbildung 17:Hauptpanel

vom STP-Framework->Informationen zum Testablauf

Nr. | Bereich Beschreibung
3.1 | Verschiede Karteireiter des | Hier, in den Reitern, kann zu unterschiedlichen Darstellungen
Anzeigebereichs Uber den Testablauf gesprungen werden.

Testablauf Ergebnisse:
Im Reiter Testablauf Ergebnisse werden die Ergebnisse des
aktuellen Ablaufs dargestellt.

Testablauf Darstellungen:
In diesem Bereich kénnen testablaufspezifische
Ergebnisparameter eingeblendet werden.

Prozessabbild:
Im Prozessabbild werden die Prozesskanale der verschiedenen
Module mit deren Werte aufgelistet.

Auf die einzelnen Reiter wird in den folgenden Kapiteln
eingegangen.
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lattform

3.2 | Anzeigebereich

Hier werden die unterschiedlichen Darstellungen visualisiert.

3.3 | Informationen zum

aktuellen Auftrag

Hier stehen statistische Informationen zum aktuellen Auftrag.

3.4 | Ergebnisfeld des

Testablaufs

Stellt das Ergebnis des Testablaufs dar. Dies kann entweder ,,OK"
oder ,NOT OK" sein.

OK bedeutet, dass der Testablauf bestanden wurde, wahrend
NOT OK. bedeutet, dass der Testablauf nicht bestanden wurde.

2.1.3.1 TESTABLAUF ERGEB

NISSE

& STP: Teststand 1

File Configuration Help

Order

Beispiel Order B o
Part Number
23

Measurement Setup
Beispiel Testablaufzussmmenstellung

[ Simulation Mode

[ 5tep by Step

Execution Mode

Normal

Serial Number Measurement Comment

Select |

[ Perform in Local Mode

ATP-Results  ATP Visualisstion  Process Image DB Info

Measurement Result

Result Value

3.1.1

Measurement Step Name  Step Position Limit Name ResultStatus  Reference Value Lower Limit Upper Limit A

456

Step Setup Step Comment | Status.
& Anfangsnachricht Message: Lass uns Loslegen! Hier kénnen Komn| Not Executed
@ Wartezeit Holdtime: 2 Not Executed

[ Start Testablaufs - Zusammi Visualisation VI Path: CASTP Treib| Visualisationsbeisp| Not Executed
=[] ForLoop Start Number of Runs: 3 Ich bestimme wie « Not Executed
2 Ich befinde mich in einer Message: Diese Nachricht wird wi| Die Wiederholung | Not Executed

@ Wartezeit in der Wiederhi Holdtime 1 Ich Wiederhole miq Not Executed

For Loop End Mot Executed
[ Durchlaufsbestatigungsnac! Message: Der Testdurchlauf wird r| Ich bin das letzte Fi Not Executed

v
< >
Passed Tests for this Order-Nr. (Today)
Passed Tests for this Order-Nr. (Total)
Mean Testtime for Order-Nr. (Total) 00:00:00
d
Current Testtime 00:00:00

Enable/Disable|

Step

Start

12:41:59 ODBC: STP_Remote | User: aa

Abbildung 18:Hauptpanel vom STP-Framework-> 2.1.3.1Testablauf Ergebnisse

Bereich

Beschreibung

Liste:
Testablauf Ergebnisse

In der Liste von Testablauf Ergebnisse werden die Ergebnisse
des aktuellen Ablaufs dargestellt.

Folgend werden die Spalten der Liste kurz erlautert.
Name:

Das ist der jeweilige Name des Testablaufschrittes (Funktions-
Moduls oder auch des Schrittes sind hierflir Synonyme).
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Grenzwertbezeichnung:
Name zum Zuordnen der Grenzwerte (untere Grenze und obere
Grenze) des Schrittes.

Ergebniswert:
Wert des Schrittes.

Ergebnisstatus:
Angabe dariber, welchen Status die Ergebnisermittlung hat
(z.B. Ergebnis ermittelt / nicht ermittelt).

Referenzwert:
Bezugswert des Schrittes.

Untere Grenze:
Dies ist der untere Grenzwert fir den Wert des Schrittes. Falls
dieser unterschritten wird, wird ein Alarm ausgelést.

Obere Grenze:
Dies ist der obere Grenzwert fir den Wert des Schrittes. Falls
dieser uberschritten wird, wird ein Alarm ausgel6st.

Bewertungstyp:
Nach welchem Auswertungstyp der Schritt beurteilt wird.

Ergebnisdatum:
Zeitpunkt, wann das Ergebnis des Schrittes ermittelt worden
ist.

2.1.3.2 TESTABLAUF DARSTELLUNGEN
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2.1.3.3 PROZESSABBILD

[ STP: Teststand Beispiel - O
File Configuration Help
ATP-Results ~ ATP Visualisation  ProcessImage | DB Info
Order -
= Select
Beispiel Order =
(= Order Process Image
Part Number Address Process Group Channel Unit Value MeanValue  1n
1 0 STP Manager  Measurement  Simulation Active - Simulation Mode 08.1"
Measurement Setup 1 STPManager  Measurement  Measurement Running - F 081
Betmiel Testablafousammenstelion 2 STPManager  Measurement  Pause Measurement Active - F 081"
& 9 3 STPManager  Measurement  Abort Measurement Active - F 0a1"
Simulation Mode Execution Mode 4 STPMansger  Messurement  Current Order Beispiel Order 0
g P
Step by Step Development |~ [ Perform in Local Mode 5 STP Manager  Messurement  Current Serial Number 3 3 1 0
6 STPManager  Measurement  Current BlockNumber of Runs [ [ 0 081
M & C " 7 STP Manager Measurement Current Block.Current Itteration - 0 08.17
essurement Commen
Serial Number 8 STP Manager  STP Manager  STP Program Closed 3 08.1°
"
456 9 24P MOTION_S' General 2 AP Fixture.Homing Time 0.000 08.1"
10 24P MOTION_S' General 2 AP Fixture Fixture ID 0a
) 1 24P MOTION_S' General 2 AP FixtureHomed F 0a1"
o Setup Step Comment | Status 12 24P MOTIONS' General 2 AP Axis 1.Homed F 0.
[ Anfangsnachricht Message: Lass uns Loslegen! Hier kannen Komn| Not Executed 13 24P MOTION_S' General 2 AP Axiis 2. Homed F 8.1
@® Wartezeit Holdtime: 2 Not Executed 12 24P MOTION.S' Rotatory fuxis s Connected F 08.1°
G5 Start Testablaufs - Zusamm Visualisation VI Path: CASTP Treib) Visualisationsbeisp| Not Executed 15 24P MOTION_S Rotatory fixis s Enabled F 081"
=™ For Loop start Number of Runs: 3 Ich bestimme wie  Not Executed 16 24P MOTION_S' Rotatory xis  Current Position 0.000 081"
&) Ich befinde mich in siner| Message: Diese Nachricht wird wil Die Wisderholung | Not Executed 7 24P MOTION_S' Rotatory s Position Reached 2 oa1
(FD \t’anaz:ndm der Wiederh Holdtime: 1 Ich Wiederhole mi mut ZE:\J:EE 18 24P MOTION.S' Rotatory Asis Homing in Progress . 1
@] For Loop En ot Erecuter d d
58 Durchlaufshestatigungsnacl Message: Der Testdurchlauf wird r Ich bin das letzte F| Not Executed * 2AP MOTION.S' Rotatory Axis  Error.Current Limitation Active F 0s1
20 24P MOTION_S Rotatory fixis  ErrorDeviation Error F oa1”
21 24P MOTION_S Rotatory Axis  Error.Overvoltage F o
2 24P MOTIONS Rotatory Axis  Error.Overtemperature F o
2 24P MOTION_S Translatory foxis oxis Connected F 0a1
2 24P MOTION_S Translatory fixis s Enabled F oa1”
25 24P MOTION_S Translatory Axis  Current Position 0000 oa1
2 24P MOTION_S Translatory #xis  Position Reached F o
7 24P MOTION_S Translatory foxis  Homing in Progress F oat
2 24P MOTION_S Translatory foxis  Error,Current Limitation Active F 0a1
2 24P MOTION_S Translatory fixis  ErrorDeviation Error F oa1”
30 2AP MOTION_S' Translatory Axis  Error.Overvoltage F 081"
31 24P MOTION_S Translatory Axis  Error.Overtemperature F o
2 RT_CONTROLLE RT Controller Connected F 0a1
EE| RT_CONTROLLE RT Movement Type undefined oar
E RT_CONTROLLE RT Measurement Running F oa1
E] RT_CONTROLLE Messurement  Time (3) 0.000 o
3% RT_CONTROLLE Messurement  cRIO Watchdog 0 081
37 RT_CONTROLLE Measurement  Position Rotatory 0000 0a1
[ contiome_| Enable/Disable| 38 RT_CONTROLLE Measurement  Pesition Translatory 0000 oa1”
(e Continueyy| Step 39 RT_CONTROLLE Messurement  Sensor Type undefined 08.1°
] RT_CONTROLLE Messurement  Motor Axis 1.Motor MyCom F 081
Start < >

11:24:34 ODBC: STP_Remote | User: aa

Abbildung 19:Hauptpanel vom

STP-

Framework-> Prozessabbild

Nr. Bereich

Beschreibung

3.3.1 | Liste:

Prozessabbild

In der Liste Prozessabbild sind die unterschiedlichsten Prozess-
Variablen bzw. Prozesskanale mit ihren Werten aufgelistet.

Folgende Spalten sind vorhanden:

Adresse:

Hier werden die Prozesskanale durchnummeriert.

Dies ist hilfreich flir den Zugriff des Prozesskanals in der
Datenbank.

Prozess:

Hier wird der Name des Moduls angezeigt, zu dem der jeweilige
Prozesskanal gehort. Beispielmodule wéren: ,STP-Manager®, ,2AP
MOTION_SYSTEM" oder ,,RT_CONTROLLER".

Gruppe:
Die Gruppe zu der der Prozesskanal gehort.
Beispiele fur Gruppen waren: Measurement, General, Axis und RT.
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Kanal:
Es wird hier der Name des jeweiligen Prozesskanals dargestellt.

Einheit:
Wenn vorhanden, steht hier die jeweilige Einheit.

Wert:
Der jeweilige, momentane Prozesswert ist hier dargestellt. Die
Einheit des Wertes steht in der Spalte Einheit.

Durchschnittswert:
Der jeweilige Durchschnittswert des Prozesskanals wird hier
aufgelistet.

Zeitstempel:
Zeitpunkt, wann sich der Prozesswert zuletzt aktualisiert hat.

Alarm:
Ab welchem Wert ein Alarm ausgelést wird.

Beschreibung:
Eine Beschreibung des Prozesskanals.

Fehlermeldungsnummer:

Falls beim Prozesskanal eine Fehlermeldung auftaucht, wird diese
hier dargestellt. Falls es keine solche Fehlermeldung gibt, wird
hier eine 0 dargestellt.

Status:
Der jeweilige Status gibt an, ob noch auf eine Aktualisierung des
Wertes gewartet werden muss.
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2.1.4STP — VERWALTE FEHLER

D STP - Verwalte Fehler

Fehler

ID = ORDER.Update Ul

Count=1

Time = 2025-01-10, 08:43:38

Error Code = 7602

Error Source = "Step Type ID = 'Message' not found"”

4.1

]

4 2 = Lasche
[ ]

_'V Meldungen | |

% _'.3 Abbrechen

Abbildung 20:Hauptpanel vom STP-Framework-> STP - Verwalte Fehler

Nr. Bereich

Beschreibung

4.1 Fehlerdarstellung

Aufkommende Fehlermeldungen werden hier dargestellt

kénnen markiert und mit STRG+C kopiert werden.

Diese

4.2 Schaltflachen

Schaltflache: ,Lésche Meldungen™:
Quittiert Fehlermeldungen

Schaltflache: ,,Abbrechen®:
Mit dieser Schaltflache wird zu der Hauptoberflache
zurlickgekehrt.
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2.2 STP-EDITOR

Der STP-Editor dient zum Einrichten. Dieser unterteilt sich in 4 Bereiche (Arbeitsplatzeinstellungen,

Prifstand, Treiber und Benutzer), die folgend genauer dargestellt werden.

2.2.1 ARBEITSPLATZEINSTELLUNGEN

Im Unterreiter Arbeitsplatzeinstellungen kdénnen Einstellungen fir diesen Arbeitsplatz vorgenommen

werden, wie z.B. welche Prifstdnde verfligbar sind, Einstellungen zum Verbinden mit einer

Datenbank oder wohin die Logdatei gespeichert werden soll.

3 Beispiel Prafstand 2

{7BA43DB1-9F10-437C-85B1-CATS452C8A21}
{ECOBFDAF-203F-4F62-8919-F31006C07245}

2 5P - Editor
Arbeitsplatzeinstellungen Priifstand 1 Treiber Benutzer
! Aktueller Prafstand Aktuelle Prifstands-1D
Beispiel Prafstand {7BA43DB1-9F10-437C-85B1-CATI452C8A21}
Verfiighare Prafstéande
MName GUID [ _\-gﬂ -
Beispiel Prafstand | & AT

v

Datenbank-Verbindungstyp
Globale/Lokale DB w~

Datenbankanderungen erfordern einen Neustart!

Datenbank-Verbindung
4 ODBC Mame
STP_Remote
Benutzer

sa

Passwort

Lokale Datenbank-Verbindung
ODBC Name

Benutzer

Passwort

******

Logdatei-Pfad
5 ChUsers\Public\Documents\STP\Log

— =
6 i‘ Speichern |

7 B schiieken

Abbildung 21: STP-Editor: Arbeitsplatzeinstellungen

Nr.

Bereich

Beschreibung

Verschiede Karteireiter
des Anzeigebereichs
vom STP-Editor

Es kann zwischen 4 Bereiche gewechselt werden

(Arbeitsplatzeinstellungen, Priifstand, Treiber und Benutzer).
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Aktueller Prifstand

Hier wird der Name und die ID des momentanen verwendeten
Prifstands angezeigt. Zum Wechseln auf einen anderen Prifstand
muss sich ausgeloggt und wieder eingeloggt werden.

Liste:
Verfligbare Priifstande

Wenn mehrere Priifstande vom aktuellen Priifstandstyp zur
Verfligung stehen, kann hiermit die Auswahl der Prifstande flir den
Arbeitsplatz spezifisch eingestellt werden.

Die Schaltflache ,Editieren® ruft ein Dialog auf, in welchem diese
Auswahl getatigt werden kann (genauere Beschreibung des Dialogs
erfolgt in Kapitel 2.2.1.1).

Datenbankeinstellungen

Hier kbnnen Datenbankveranderungen vorgenommen werden. Diese
bendétigen fir die Umsetzung einen Neustart der Software.

Datenbank-Verbindungstyp:
Damit kann eine Auswahl zwischen Einzelne DB und Globale/Lokale
DB gemacht werden.

Auswahlmadglichkeit: Einzelne DB:
Bei dieser Auswahl wird nur eine Datenbank (DB) genutzt und
dargestellt.

Auswahlmadglichkeit: Global/Lokal DB:

Bei dieser Auswahl wird zwar generell auch nur eine globale
Datenbank genutzt, wenn jedoch lokal ein Testablauf gestartet
wurde, dann werden die Informationen zum Testablauf bei Teststart
auf die lokale Datenbank kopiert und die Ergebnisse in der lokalen
und globalen Datenbank gespeichert. Dies dient zur
Produktionssicherheit bei Netzwerkproblemen.

Datenbank-Verbindung:
Hier miissen die Verbindungsdaten der globalen Datenbank
eingegeben werden.

Lokale Datenbank-Verbindung:

Hier stehen die Verbindungsdaten zur lokalen Datenbank.

Diese Felder sind nicht sichtbar und missen auch nicht ausgefillt
werden, wenn Einzelne DB, bei Datenbank-Verbindungstyp
ausgewahlt wurde.

Eingabefeld:
Log Datei Pfad

Hier kann per Auswahl lUber das Dateiordnersymbol ein Pfad, unter
welchem die Log-Dateien gespeichert werden sollen, ausgesucht
werden.

Es ist auch moglich den Pfad direkt einzugeben.

Schaltflache:
,Speichern™

Die Arbeitsplatzeinstellungen im STP-Editor werden Uber diese
Schaltflache gespeichert.

Schaltflache:
,SchlieBen"

Die ,SchlieBen" Schaltflache schlieBt den STP-Editor.
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2.2.1.1 STP - EDITIERE PRUFSTANDSAUSWAHL

n 5TP - Editiere Prifstandsauswahl

Prifstande
Mame D Beschreibung Ort ~
Dies ist ein Beispiel far einen Prifstand.
Ein Prifstand gehart immer zu einem Prifstandstyp.
Beispiel Prifstand 2 {ECOBFI Dies ist ein zweites Beispiel fir einen Prifstand. Beispielsstandort 2

Hier steht der Beschreibungstext, der beim erstellen oder

editieren reingestellt wurde.

W

2 E Abbrechen q»_,:; Auswihlen

Abbildung 22: STP-Editor->Arbeitsplatzeinstellungen->STP - Editiere Priifstandsauswahl

Nr. | Bereich Beschreibung
1. Liste: Am hier dargestellten Ort werden alle aktiven Priifstande aufgelistet.
Prifstande Es kdnnen mehrere Prifstande gleichzeitig markiert werden (z.B. mit

STRG + Mausklick oder Shift + Mausklick).

2. Schaltflachen Mit ,Abbrechen™ wird der Dialog geschlossen, ohne Veranderungen zu
Ubernehmen,
mit ,Auswahlen™ wird der Dialog geschlossen, wobei die Auswahl der
Priifstdnde ibernommen wird.
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2.2.2 PRUFSTAND

Hier werden die Prifstande verwaltet.

2 STP - Editor
Arbeitsplatzeinstellungen Prifstand Treiber Benutzer
Prifstandstypen
Mame Status A
Beispiel Prifstandstyp {220724F4-0E18-4ACA-01A9-29E0DF1D55E8}
Beispiel Prifstandstyp 2 {B0471B032-A393-4B5A- AGBT-9TBF25BTA4T0} Mormal
2 ' _;_, Hlnzufﬁgen‘ Editieren Laschen
|PrL’|f5tﬁnde
MName Beschreibung Ort Status -
Beispiel Prafstand {7BA43DB1-9F10-437C-85B1-CATO452C8A21} Diies ist ein Beispiel fir einen Prifstand. Beispielstandort Mormal
Ein Prifstand gzhﬁrt immer zu einem Prifstandstyp. -
Beispiel Prafstand 2 {ECOBFDAF-203F-4F62-8919-F31006C07245} Dies ist ein zweites Beispiel far einen Prafstand. Beispielsstandort 2 MNermal
Hier steht der Beschreibungstext, der beim erstellen oder
3 editieren reingestellt wurde,
v
' J,‘a Hinzufigen ] r@‘ Editieren ] [ — Léschen
r. SchlieRen \
Abbildung 23: STP-Editor-> Priifstand
Nr. | Bereich Beschreibung
1. Liste: Dort werden alle Prifstandstypen mit Ihren IDs und deren
Prifstandstypen jeweiligen Status dargestellt. Ein Prifstandstyp dient zur
Klassifizierung gleichartiger Prifstande. So kann ein Prifstandstyp
mehrere Priifstdande haben, aber ein Prifstand selbst hat nur einen
Prifstandstyp.
2. Schaltfléachen: Hinzufligen:
Prifstandstypen Hiermit kann ein neuer Prifstandstyp hinzugefligt werden.
Editieren:
Damit Iasst sich der markierte Prifstandstyp editieren.
Léschen:
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Mit Hilfe dieser Schaltflache kann der markierte Prifstandstyp auf
geldscht gesetzt werden.

3. Liste: Abhangig davon, welcher Prifstandstyp markiert wurde, werden die
Priifstédnde dazugehdrigen Priifstande aufgelistet.

4, Schaltflachen: Hinzufligen:
Prifstande Hiermit kann der Dialog ,STP - Verwalte Priifstand", in welchem ein

neuer Prifstand hinzugefliigt werden kann, gedtffnet werden.

Editieren:

Mit dieser Schaltflache kann der Dialog ,STP - Verwalte Prifstand"
getffnet werden. Dort kann der markierte Priifstand editiert
werden.

Loschen:
Mit dem Einsatz dieser Schaltflache kann der markierte Prifstand
geléscht werden.

A.M.S. Software GmbH

35




STP - Standard Test Plattform

A‘M'S SOFTWARE GMBH

Erfolg durch nachhaltige Lésungen

2.2.2.1

STP - PRUFSTANDSTYP HINZUFUGEN

n 5TP - Verwalte Prifstandstyp

Mame
Beispiel Profstandstyp 3

1

o
Y
=]
-~

! E Abbrechen

Abbildung 24: STP - Priifstandstyp hinzufiigen

Nr. | Bereich

Beschreibung

1 Name - Eingabebereich

In diesem Bereich wird der Name, den der neue
Priifstandstyp haben soll, eingetragen.

2 Schaltflachen

»OK™:
Hiermit wird die Eingabe gespeichert. Auch wird
der Dialog geschlossen.

~Abbrechen™:
Hiermit wird der Dialog geschlossen, ohne einen
neuen Prifstandstypen zu erstellen.

2.2.2.2

STP - PRUFSTANDSTYP EDITIEREN

n 5TP - Werwalte Prifstandstyp

Mame
Beispiel Prafstandstyp 3

1

r
¥
=]
-~

! E Abbrechen

Abbildung 25: Priifstandstyp editieren

Nr. | Bereich

Beschreibung

1 Name - Eingabebereich

Es kann hier der Name des Priifstandstyps
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geandert werden.

2 Schaltflachen

~OK™":
Hiermit wird die Anderung gespeichert. Auch
wird der Dialog geschlossen.

~Abbrechen™:
Hiermit wird der Dialog geschlossen, ohne eine
madgliche Namensanderung zu Gbernehmen.
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2.2.2.3 STP - PRUFSTAND HINZUFUGEN

5TP - Verwalte Prifstand

Prafstandstyp
Beispiel Prifstandstyp

Mame

Eeispiel Prifstandsname

Beschreibung

Hier kann eine Beschreibung des Prafstands eingegeben werden. 2
Diese Beschreibung ist z.B. in dem Dialog Verfgbare Prifstinde sichtbar,

Ort
Hier wird der Ort des Prifstands angegeben.

Pfad der manuellen Bediennung

C:A_WORKL. ASTPAMANUALCONTROL_TEMPLATE\MANUALCONTROL_TEMPLATE Init Template Drivervi || [

Pfad des Bildes 3
Hier steht der Pfad des Bildes zum Prifstand =

Bild

4

Pfad der Arbeitsanweisung
ChUsersh\aaDesktophaa Dateien'\Hier ist eine Arbeitsanweisung.pdf =

-

&F 0K 6 Ed  Abbrechen

Abbildung 26: STP-Editor-> Priifstand->STP - Priifstand

Nr. | Bereich Beschreibung
1. Prifstandstyp An dieser Stelle steht der Name des Prifstandstypen, zu dem
der hier neuerstellte oder bearbeitete Prifstand gehort.
2. Informationen zum Name:
Prifstand Hier kann der Name des Priifstands verandert werden.
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Beschreibung:
An diesem Ort kann eine Beschreibung zum Prifstand
hinzugefligt werden.

Ort:
Am dargestellten Platz kann ein Ort zum Priifstand hinzugefligt
werden.

Pfad der Manuelle
Bedienung und Pfad des
Bildes

Pfad der Manuellen Bedienung:

Es kann dort der Pfad fir die Nutzung der manuellen Bedienung
angegeben werden.

Wenn der Pfad hier nicht angegeben ist, dann kann der Dialog
~Manuelle Bedienung™ vom Hauptpanel im Menl nicht
aufgerufen werden.

Pfad des Bildes:
Hier kann ein Bild des Prifstands hinterlegt werden. Wenn dies
erfolgreich gemacht wurde, erscheint das Bild im Bereich 4.

Bild zum Priifstand

Nachdem ein funktionierender Pfad des Bildes (Bereich 3)
eingegeben wurde, erscheint hier das Bild.

Pfad der Arbeitsanweisung

An diesem Ort kann eine Arbeitsanweisung fur diesen Priifstand
hinterlegt werden. Die Auswahl kann ldber den Ordner erfolgen.

Schaltflachen zum SchlieBen
des Dialoges.

Schaltflache OK:
Hiermit kénnen Veranderungen gespeichert werden und
gleichzeitig der Dialog geschlossen werden.

Schaltflache Abbrechen:
Damit kann der Dialog geschlossen werden, ohne
Verdanderungen abzuspeichern.
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2.2.2.4 STP - PRUFSTAND EDITIEREN

STP - Verwalte Prifstand

Prifstandstyp
Beispiel Prifstandstyp

Mame

Beispiel Prafstandsname

Beschreibung
Hier kann eine Beschreibung des Prifstands eingegeben werden. 2
Diese Beschreibung ist z.B. in dem Dialeg Verfgbare Prifstinde sichtbar,

Ort
Hier wird der Ort des Prifstands angegeben.

Pfad der manuellen Bediennung

C\_WORKL..\STPAMANUALCONTROL_TEMPLATE\MANUALCONTROL_TEMPLATE Init Template Drivervi || o

Pfad des Bildes
Hier steht der Pfad des Bildes zum Prifstand 3 (=

Bild

4

Pfad der Arbeitsanweisung 5
=

ChUsershaa'\Desktoptiaa Dateien'\ Hier ist eine Arbeitsanweisung.pdf

«F  OK 6 Ed  Abbrechen

Abbildung 27: STP - Priifstand editieren

Nr. | Bereich Beschreibung

1. Prifstandstyp An dieser Stelle steht der Name des Prifstandstypen, zu dem
der hier neuerstellte oder bearbeitete Prifstand gehort.

2. Informationen zum Name:
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Prifstand Hier kann der Name des Priifstands verandert werden.
Beschreibung:
An diesem Ort kann eine Beschreibung zum Prifstand
hinzugefligt werden.
Ort:
Am dargestellten Platz kann ein Ort zum Priifstand hinzugefligt
werden.

3. Pfad der Manuelle Pfad der Manuellen Bedienung:
Bedienung und Pfad des Es kann dort der Pfad fir die Nutzung der manuellen Bedienung
Bildes angegeben werden.

Wenn der Pfad hier nicht angegeben ist, dann kann der Dialog
~Manuelle Bedienung™ vom Hauptpanel im Menl nicht
aufgerufen werden.

Pfad des Bildes:
Hier kann ein Bild des Priifstands hinterlegt werden. Wenn dies
erfolgreich gemacht wurde, erscheint das Bild im Bereich 4.

4, Bild zum Prifstand

Nachdem ein funktionierender Pfad des Bildes (Bereich 3)
eingegeben wurde, erscheint hier das Bild.

5. Pfad der Arbeitsanweisung An diesem Ort kann eine Arbeitsanweisung fir diesen Priifstand
hinterlegt werden. Die Auswahl kann dber den Ordner erfolgen.
6. Schaltflachen zum SchlieBen | Schaltflache OK:

des Dialoges.

Hiermit kdnnen Veranderungen gespeichert werden und
gleichzeitig der Dialog geschlossen werden.

Schaltflache Abbrechen:
Damit kann der Dialog geschlossen werden, ohne
Veranderungen abzuspeichern.

2.2.3 TREIBER
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& sTP-Editor
System Teststand Drrivers User
Current Teststand
Teststand Beispiel
Component List Step Type List
Component Name Driver Path A Steptype Name Driver Path ~
24P MOTION_SYSTEM CASTP Treiber'x AP Teststand\Components\2AP MOTION For Loop Start C:\STP Treiber\STP Base Steps\STP Base Steps\_WORK\
RT_CONTROLLER CASTP Treiber\x AP Teststand\Components\RT Controller' For Loop End CASTP Treiber\STP Base Steps\STP Base Steps\_WORK\L
Message CASTP Treiber\STP Base Steps\STP Base Steps\_WORK\/
Start ATP Visualisation CASTP Treiber\STP Base Steps\STP Base Steps\_WORK\.
Holdtime CASTP Treiber\STP Base Steps\STP Base Steps\_WORK\/

Step Driver Template

CASTP Treiber\STPASTP Steps Templatel _WORK\AMS S

2AP Move to Position

CASTP Treiber\x AP Teststand'\Step Types\2AP Move to F

=

N

.

Add ] Edit Delete
Component | Component Component

3

Add

" steptype |

Close

Abbildung 28: STP-Editor: Treiber

Nr. | Bereich Beschreibung

1. Liste: An diesem Platz werden die Komponenten aufgelistet, die fiir diesen
Komponenten Priifstand reingeladen wurden.

2. Liste: Hier werden die Schritttypen (Funktions—-Module) aufgelistet, die fir
Schritttypen diesem Prifstand reingeladen wurden.

3. Schaltflachen Hinzufligen:
Komponenten Hiermit wird eine Komponente zum Priifstand reingeladen /

hinzugefiigt. Es kann die gleiche Komponente mehrmals reingeladen
werden. Es missen jedoch zur Unterscheidung unterschiedliche
Namen ausgesucht werden.

Editieren:
Es kann hier der Dialog ,Editiere Schritt" aufgerufen werden. Dort
kénnen Komponenten editiert werden.

Loéschen:
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Hiermit kann die markierte Komponente geléscht werden.

4, Schaltflachen Hinzufligen:
Schritttypen Damit kann ein neuer Schritttyp hinzugeladen werden.
Deklarieren:

An diesem Ort kann ein Schritttyp neu deklariert werden.

Léschen:
Hiermit kann der markierte Schritttyp geléscht werden.

2.2.3.1 STP - HINZUFUGEN KOMPONENTE

5TP - Hinzufigen Kermmponente

Bitte wihlen Sie den Pfad zu der Komponenten-Treiberklasse aus,
die Sie hinzufdgen machten.

Pfad
Ch\_. ACOMPONENTDRIVER_TEMPLATE\COMPONENTDRIVER_TEMPLATE. lvclass || [

Komponenten Instanz-Kennung

2 COMPOMENTDRIVER_TEMPLATE
Treiberversion
0
Beschreibung
This is a template for component drivers. A~
W
3 1 Speichern E Abbrechen

Abbildung 29: STP-Editor> Treiber->STP - Hinzufiigen Komponente

Nr. | Bereich Beschreibung

1. Pfad Uber den Ordner kann der Pfad fiir den Komponententreiber
ausgesucht werden.

2. Informationen zum Nachrichten zum Treiber:
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Komponententreiber

Es kénnen hier unterschiedliche Nachrichten, die zusatzliche
Informationen zum Laden eines Treibers geben, auftauchen. Es
kénnte z.B. diese Nachricht sein:

e Treiber ist schon in der DB vorhanden.

Diese Nachricht tritt auf, wenn der Treiber schon in der Datenbank
vorhanden ist.

Komponenten Instanz-Kennung:
Hier wird eine Kennung fiir den Komponententreibereintrag gesetzt.

Treiberversion:
Version des Treibers. Wird bei jeder Speicherung mit Veranderungen
um einen nach oben gezahlt.

Beschreibung:
Beschreibung des Komponententreibereintrags.

Schaltflachen

Speichern:

Mit dieser Schaltflache wird der Dialog geschlossen und dabei die
Verdnderungen ibernommen.

Diese Schaltflache ist erst sichtbar, wenn ein Pfad und ein Name
ausgesucht wurde.

Abbrechen:
Mit dieser Schaltflache wird der Dialog geschlossen und dabei werden
keine Veranderungen libernommen.
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2.2.3.2

STP - KONFIGURIERE KOMPONENTE

n STP - Editieren Komponente

MName 1
COMPOMENTDRIVER_TEMPLATE
Treiberpfad
CA_WORKVAMS_STP\Entwicklung\Komponenten\SHARED\STPACOMPONEMNTDRIVER_TEMPLATE\COMPOMNEMNTDRIVER_TEMPLATE lvclass =
Eigenschaften
Parametername Wert ~
TRUE 3
mm 5000
Fropery 2
v
Mame
Property 2

Einheit

Wert

40

5 ’;\2"’\ OK J u Abbrechen

Abbildung 30: STP-Editor-> Treiber> STP - Konfiguriere Komponente

Nr. | Bereich Beschreibung
1. Name Name des Komponententreibers.
2. Pfad Pfad des Komponententreibers.
3. Eigenschaften Liste von einzelnen Komponenteneigenschaften.
4, Informationen zum Name:
Listeneintrag Name der markierten Eigenschaft der Komponente.
Einheit:
Einheit des Wertes.
Wert:
Wert der Eigenschaft.
5. Schaltflachen: OK:
"OK"” und Mit dieser Schaltflache wird der Dialog geschlossen und dabei werden
“Abbrechen” Verdnderungen ibernommen.
Abbrechen:
Mit dieser Schaltflache wird der Dialog geschlossen und dabei werden
keine Verdnderungen ibernommen.
A.M.S. Software GmbH

45




STP - Standard Test Plattform A-M'S SOFTWARE GMBH

Erfolg durch nachhaltige Lésungen

2.2.3.3 STP - HINZUFUGEN SCHRITTTYPEN

D STP - Hinzufigen Schritttypen

Bitte wihlen Sie den Pfad zu den Testablauf-Schritttypen,
die Sie hinzufiigen machten. 1

Pfad
C\_WORKNAMS_STPAEntwicklung\Komponenten\SHARED =

Verfagbare Treiber in Ordnern und Unterordnern

MName Version Beschreibung I
Step Driver Template This is a template for new step drivers Ch\_WORK\AMS,

2

L

€

>
b4 i Abbrech
. 3 Speichern 3 \ ﬂ recnen

Abbildung 31: STP-Editor>Treiber>STP - Hinzufiigen Schritttypen

Nr. | Bereich Beschreibung
1. Pfad Hier wird Gber den Ordner, der Pfad, wo sich die Treiber befinden, ein
Pfad ausgesucht. Alle Treiber innerhalb des Pfades werden in der Liste
(Bereich 2) reingeladen.
2. Liste von gefundenen | Hier werden alle Treiber aufgelistet, die gefunden worden. Es kdnnen
Schritttypen mehrere gleichzeitig markiert werden (z.B. mit STRG oder Shift).
3. Schaltflachen Speichern:

Mit dieser Schaltflache wird der Dialog geschlossen und dabei werden
die markierten Schritttypen reingeladen. Erst Nachdem ein Treiber
markiert wurde, ist diese Schaltflache aktiv nutzbar.

Abbrechen:
Mit dieser Schaltflache wird der Dialog geschlossen und dabei werden
keine Verdanderungen dibernommen.
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2.2.3.4 STP - SCHRITTTYP NEU DEKLARIEREN

5TP - Meu Deklarieren Schritttyp

Bitte wihlen Sie den Pfad zu den Testablauf-Schritttyp,
1 den Sie neu deklarieren méachten.

Pfad
C:\_WORK\AMS_. \STP\STEPDRIVER_TEMPLATE\STEPEDRIVER_TEMPLATE lvclass || (ol

Treibername
Step Driver Ternplate

Treiberversion

0
Beschreibung

This is a ternplate for new step drivers ~
W

3 3 : Abbrech
. il Speichern ‘ ‘ E rechen ‘

Abbildung 32: STP-Editor> Treiber> STP - Schritttyp neu deklarieren

Nr. | Bereich Beschreibung
1. Pfad Hier kann der Pfad des Treibers neu gesetzt werden und damit der
Schritttyp neu deklariert werden.
2. Informationen zum Treibername:
Treiber Hier wird der Name des Treibers festgelegt.

Treiberversion:
Version des Treibers.

Beschreibung:
Beschreibung des Komponententreibers.

3. Schaltflachen Speichern:

Mit dieser Schaltflache wird der Dialog geschlossen und dabei werden
Veranderungen lbernommen. Erst Nachdem ein Treiber ausgewahlt
wurde, ist diese Schaltflache aktiv nutzbar.

Abbrechen:
Mit dieser Schaltfldche wird der Dialog geschlossen und dabei werden
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| keine Veranderungen iibernommen.

2.2.4 BENUTZER

Hier werden die Benutzer verwaltet.

2 sTP - Editor
Arbeitsplatzeinstellungen Prufstand Treiber Benutzer
Benutzer Benutzerrechte
- Prifstandsname Admin Tester  Kalibrator &
Beispiel Prifstand X X X
e T Beispiel Prafstand 2 2 X X
W
Benutzer Auswahloptionen
Altive Benutzer |+ 3
Hinzufigen r'F.éﬂr' Editieren — Laschen
[ . SchlieBen ‘
Abbildung 33: STP-Editor: Benutzer
Nr. | Bereich Beschreibung
1. Liste: Damit werden entweder die aktiven Benutzer oder alle Benutzer
Benutzer aufgelistet (abhdngig von der ,Benutzer Auswahloptionen™ Auswahl).
2. Liste: Hier werden alle aktiven Prifstédnde aufgelistet.
Benutzerrechte Zu jedem dargestelltem Prifstand werden die Rechte des markierten
Benutzers dargestellt.
3. Benutzer Dort kann entschieden werden, ob in der Benutzerliste alle Benutzer
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Auswahloptionen

dargestellt werden oder ob nur die aktiven Benutzer dargestellt
werden.

4, Schaltflachen:
Benutzer

Hinzufligen:
Damit kann ein neuer Benutzer hinzugefiigt werden.

Editieren:
Mit Hilfe dieser Schaltflache kann der markierte Benutzer editiert
werden.

Léschen:
Hiermit wird der markierte Benutzer geldscht.
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2.2.4.1 STP —BENUTZER HINZUFUGEN

n 5TP - Verwalte Benutzer

Vaorname

Mlax

Machname

Mustermann 1

Passwort

Frdrdrdrrdrieir

Benutzername
PArA

Uzerrechte
Prifstandsname Admin  Tester Kalibrator

Beispiel Profstand O] L] L] ~
Beispiel Profstand 2 2 L] L] L]

A
i

oK 3 E] Abbrechen

Abbildung 34: STP-Editor> Benutzer>STP -

Nr. | Bereich Beschreibung

1. Benutzerangaben Vorname:
Vorname des Benutzers

Nachname:
Nachnahme des Benutzers

Passwort:
Das Passwort wird zum Einloggen des Benutzers benétigt.

Benutzername:
Der Benutzername wird zum Einloggen des Benutzers bendtigt.
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2. Liste:
Userrechte

Hier werden aktive Prifstande aufgelistet. Dem Benutzer kdnnen hier
entsprechende Rechte gegeben werden.

3. Schaltflachen

OK:
Mit dieser Schaltflache wird der Dialog geschlossen und dabei werden

Veranderungen bernommen.

Abbrechen:
Mit dieser Schaltflache wird der Dialog geschlossen und dabei werden
keine Veranderungen dbernommen.

2.2.4.2

STP — BENUTZER EDITIEREN

n 5TP - Verwalte Benutzer

Varname
Mlax

Machname

Mustermann

Benutzername

MM

Status
Altiv e

[l

Passwort dndern 1

Userrechte

Prafstandsname
Beispiel Prifstand
Beispiel Profstand 2

Admin

L]
[l

Tester Kalibrator
L] L] ~
L] L]

N,

oK

e
P

P

L

E Abbrechen

Abbildung 35: STP-Editor>Benutzer-> STP - Benutzer

A.M.S. Software GmbH

51



STP - Standard Test Plattform A-M'S SOFTWARE GMBH

Erfolg durch nachhaltige Lésungen

Nr. | Bereich Beschreibung

1. Benutzerangaben Die hier nicht aufgelisteten Angaben wurden schon in 2.2.4.1
erklart.
Passwort:
Passwort zum Einloggen des Benutzers. Dies Feld ist so lange
ausgegraut bis das Hakchen bei ,Passwort andern™ gesetzt
wurde.
Status:
Hier kann der jeweilige Status des Benutzers angegeben
werden.
Passwort andern:
Das Passwort des Benutzers kann erst verdndert werden,
wenn hier der Haken gesetzt wurde.

2. Liste: Siehe STP -Benutzer hinzufligen Bereich 2.

Userrechte
3. Schaltflachen Siehe STP -Benutzer hinzufligen Bereich 3.

A.M.S. Software GmbH

52




STP - Standard Test Plattform A-M'S SOFTWARE GMBH

Erfolg durch nachhaltige Lésungen

2.3 TESTABLAUFZUSAMMENSTELLUNGEN

Der Dialog ,STP - Verwalte Testablaufzusammenstellungen® dient zur Verwaltung von
Testablaufzusammenstellungen.

n STP - Verwalte Testablaufzusammenstellungen x

Testablaufzusammenstellungen

Marme Beschreibung Alt-GUID A
Bsp. Testablaufzusammenstellung 1 Hier steht eine Beschreibung des Testablaufes. _

Bsp. Testablaufzusammenstellung 2 Beschreibung der 2, Testablaufzusammenstellung

1

2 o Hinzuﬂ]genJ '{‘?L} Editieren J — Laschen

L L L

Verknipfungen zu Prifstandstypen

Mame ID A
Beispiel Prifstandstyp {220724F4-0E18-4A4CA-9149-29E0DF1D55E8}
[] Beispiel Prifstandstyp 2 3 {8041B032-4393-4B54-AGBT-9TBF25B7 4470}

I 4

B schlicken

Abbildung 36: Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden werden.

Nr. | Bereich Beschreibung

1. Liste: An diesem Ort werden alle Testablaufzusammenstellungen
Testablaufzusammenstellungen | aufgelistet.

Es kann hier eine Testablaufzusammenstellung ausgewahlt
werden, um diesen zu editieren oder zu I6schen.

2. Schaltflachen Hinzufligen:

Damit kann zum Dialog ,,STP - Gestalte Testablauf® gelangt
werden.

Dort kann eine Testablaufzusammenstellung erstellt werden
(Siehe “2.3.1
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Gestalte Testablauf").

Editiere:

Hiermit kann zum Dialog , Gestalte Testablauf* gelangt
werden.

Dort kann die Testablaufzusammenstellung gedndert werden.

Loéschen:
Die Schaltflache dient dazu die markierte
Testablaufzusammenstellung zu Iéschen.

3. Liste:
Verknipfungen zu
Priifstandstypen

An diesem Platz werden die Priifstandstypen aufgelistet, die
mit der Testablaufzusammenstellung verknipft werden
kdénnen. Mit einem Doppelklick auf ein Kastchen neben einem
Prifstandstyp kann die Verknipfung zwischen der markierten
Testablaufzusammenstellung und dem Priifstandstyp
hinzugeflhrt oder abgewahlt werden.
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2.3.1 GESTALTE TESTABLAUF

Hier wird ein Testablauf zusammengestellt oder eine Testablaufzusammenstellung gedndert.

& setup-Editor O
Setup Name 1
Beispiel Testablaufzusammenstellung
Description
Dies hier ist ein Beispiel Measurement Setup bzw. eine Testablauf - Zusammenstellung 2
Step Setup Comment
[ Anfangsnachricht Parameter: Hier kdnnen k
Message: Lass uns Loslegen!
Der Testablauf ist nun gestartet! 1
@ Wartezeit Parameter: .
Holdtime: 2 4 Step
= Up
Start Testablaufs - Zusammenstellung (ATP) Visualisation Parameter: Visualisationsl
Visualisation VI Path: CASTP Treiber\Visu and Manual ¢ o 3
3 Visualisation Type: 0.000000 L 3 tep
| Down
= E For Loop Start Parameter: Ich bestimme
MNumber of Runs: 3 [ u Remove
Steps
[ Ich befinde mich in einer Iterrationsscheife Nachricht Parameter: Die Wiederhol
Message: Diese Nachricht wird wiederholt (hiangt vem
Copy
@ Wartezeit in der Wiederholungsschleife Parameter: Ich Wiederhol Steps
Holdtime: 1
For Loop End \ ;
[ Durchlaufsbestitigungsnachricht Parameter: Ich bin das let
Message: Der Testdurchlauf wird mit dem driicken auf
Show Setup

6 | 3‘ Save and Exit‘ | 3‘ Create Copy | | . Close

Abbildung 37: Testablaufzusammenstellungen-> Gestalte Testablauf

Nr. | Bereich

Beschreibung

1. Name

Es wird an diesem Ort der Name der
Testablaufzusammenstellung verdndert.

2. Beschreibung

Es kann hier eine Beschreibung der
Testablaufzusammenstellung hinzugefligt werden.

3. Liste:
Testablaufzusammenstellung

Hier sind alle einzelnen Schritte der
Testablaufzusammenstellung dargestelit.

4. Schaltflachen, Rechts

Rauf:
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Hiermit kann die Position des markierten Schrittes bzw. der
markierten Schritte in der Liste der
Testablaufzusammenstellung einen Platz nach oben geandert
werden.

Runter:

Diese Schaltflache dient dazu die Position des markierten
Schritts bzw. der markierten Schritte in der Liste der
Testablaufzusammenstellung einen Platz nach unten zu @ndern.

Léschen:
Mit Hilfe dieser Schaltflache, kann der markierte Schritt bzw.
die markierten Schritte geléscht werden.

Kopieren:
Damit werden die markierten Schritte kopiert.

Zeige Einzelheiten

Hiermit kann zwischen eine komprimierte (Inaktiv) und eine
ausfuhrliche Ansicht (Aktiv) gewechselt werden.

Untere Schaltflachen

Kopieren Schaltflache:

Diese Schaltflache ist zum Kopieren der
Testablaufzusammenstellung, mit allen Schritten.

Es wird sofort nach dem Betéatigen der Schaltflache kopiert und
die kopierte Testablaufzusammenstellung wird aufgerufen.

Speichern und SchlieBen Schaltflache:

Hiermit kénnen Anderungen der Testablaufzusammenstellung
gespeichert werden. Auch wird im Anschluss daran der Dialog
,Gestalte Testablauf® geschlossen.

SchlieBen Schaltflache:
Hiermit kann der Dialog ,Gestalte Testablauf* geschlossen
werden, ohne Anderungen zu speichern.
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2.4 STP — VERWALTE AUFTRAGE

Der Dialog ,STP - Verwalte Auftrage" dient zur Verwaltung von Auftragen.

2 STP - Verwalte Auftrage

Auftrage
1 s
m‘:m;uz‘s :;z‘;:zésscmn-»: — 1 — “‘"‘U s 0 EE— o
Beispiel Auftrag 2 er 2 ng des Auftra...  10.01.2025 10.01.2025 {1A421962-656C-447A-A. 1 0 o o
3 :1, Hinzufiig n ) ‘Cﬁj Editieren I Kopieren | o= Lschen J
:. SchlieBen 4 ) AuA:;lar:\gan:
Abbildung 38: STP - Verwalte Auftriage
Nr. | Bereich Beschreibung
1. Spaltennamen und Dort kénnen die Filteroptionen der Spalten aufgerufen werden.

Filteroptionen

2. Auftragsliste Hier werden alle vorhandenen Auftrdge des Priifstandtyps aufgezeigt.
3. Schaltfléachen: Hinzufligen:
Auftrage Die Hinzufligen-Schaltflache dient dazu einen neuen Auftrag zu

erstellen.
Editieren:
Mit der Editieren-Schaltflache kann ein bestehender Auftrag verandert
werden.
Kopieren:
Die Kopieren-Schaltflache dient dazu, den markierten Auftrag zu
kopieren.
Bei der Kopie wird automatisch am Ende ein —Kopie drangehangt.
Léschen:
Die Léschen - Schaltflache dient dazu, einen markierten Auftrag zu
I6schen.

4, Schaltflachen, Auftrag Auswahlen:

zum SchlieBen des
Dialogs

Hiermit wird der markierte Auftrag fir einen Testablauf geladen und
der Dialog ,STP - Verwalte Auftrdge"™ geschlossen.
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SchlieBen:
Die SchlieBen-Schaltflache dient dazu den ,,STP - Verwalte Auftrage®
Dialog zu schlieBen, ohne einen Auftrag auszuwahlen.

24.1.1 STP — AUFTRAG HINZUFUGEN

Der Dialog ,STP - Verwalte Auftrag" erscheint, wenn entweder zuvor im Dialog ,STP - Verwalte
Auftrage" Hinzufligen oder Editieren betatigt wurde.

5TP - Verwalte Auftrag

Auftragsname
Beispiel Auftrag 1 1
Teilnummer

Beispiel Teilnummer

Beschreibung
Hier steht die Beschreibung der Order

X
Testablaufzusammenstellungen
MName verwenden
Bsp. Testablaufzusammenstellung 1 2
Bsp. Testablaufzusammenstellung 2 O

\, 4

Auftragsdaten
Auftragsdatenname Auftragsdaten A
Auftragsdatenname Auftragsdaten
v
—,— Hinzufiigen = Laschen

[ Speichern und|
== SchlieBen |

3

ﬂ Abbrechen

Abbildung 39: STP - Verwalte Auftrdage-> STP - Auftrag

Nr. | Bereich

Beschreibung

1. Informationen zum Auftrag

Auftragsname:

Hier wird der Name eines Auftrages ausgewahlt. Um einen
Auftrag speichern zu kénnen, muss ein Name und
mindestens eine Testablaufzusammenstellung ausgewahit
werden.

Teilnummer:
An diesem Ort kann die Teilnummer zum Auftrag eingetragen
werden.

Beschreibung:
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Dort kann eine Beschreibung zum Auftrag hinzugefigt
werden.

Liste:
Auftragsdaten

In der Liste werden alle, zu dem Auftrag hinzugefligten
L~Auftragsdatenname® und ,Auftragsdaten™ Eintragungen
dargestellt.

Eingabefelder:

Direkt unter der Liste befinden sich die Eintragungsfelder.
Erst nachdem die Hinzufligen-Schaltflache betatigt wurde,
kénnen Eintragungen gemacht werden.

Schaltflachen:

Hinzufligen:

Die Hinzufiigen-Schaltflache dient dazu neue Eintragungen in
der Liste Auftragsdaten zu machen.

Ldschen:
Die Léschen-Schaltflache 16scht die markierte Eintragung in
der Liste Auftragsdaten.

Schaltflache

~Speichern und SchlieBen™:

Hiermit kann ein Auftrag gespeichert werden.

Sowohl ein Auftragsname als auch mindestens eine
Testablaufzusammenstellung muss ausgewahlt sein, damit
diese Schaltflache betatigt werden kann.

Wenn mehrere Testablaufzusammenstellungen ausgewahlt
wurden, dann wird fir jede Testablaufzusammenstellung ein
einzelner Auftrag mit den jeweils gleichen Auftragsnamen
erstellt.

AuBerdem schlieBt die Schaltflache ,Speichern und
SchlieBen™ den Dialog ,,STP - Auftrag hinzufligen®.

~Abbrechen™:
Damit kann der Dialog ,STP - Auftrag hinzufligen®, ohne den
Auftrag hinzuzufiigen, geschlossen werden.

4, Liste: Hier sind die Testablaufe aufgelistet, die mit der Schaltflache
Testablaufzusammenstellungen | verknlpft werden kénnen.
Mit einem Mausklick bei einem Kastchen, welches neben
einen Testablauf ist, wird eine Verknlpfung mit dem Auftrag
entweder erstellt (Hdkchen vorhanden) oder weggenommen
(Hékchen nicht vorhanden).
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2.4.1.2 STP - AUFTRAG EDITIEREN

STP - Verwalte Auftrag

Auftragsname
Beispiel Auftrag 1 1
Teilnummer

Beispiel Teilnummer

Beschreibung
Hier steht die Beschreibung der Order

X
Testablaufzusammenstellungen
Name verwenden
Bsp. Testablaufzusammenstellung 1 2
Bsp. Testablaufzusammenstellung 2 O

\, 4

Auftragsdaten
Auftragsdatenname Auftragsdaten ~
Auftragsdatenname Auftragsdaten
v
i Hinzufiigen —= Laschen

[ A, Speichern und|
| ==  SchlieBen |

3

m Abbrechen

Abbildung 40: STP - Auftrag editieren

Nr. | Bereich Beschreibung

1. Informationen zum Auftrag Auftragsname:
Hier wird der Name eines Auftrages ausgewahlt. Um einen
Auftrag speichern zu kénnen, muss ein Name und
mindestens eine Testablaufzusammenstellung ausgewahlt
werden.
Teilnummer:
An diesem Ort kann die Teilnummer zum Auftrag eingetragen
werden.
Beschreibung:
Dort kann eine Beschreibung zum Auftrag hinzugefigt
werden.

2. Liste: In der Liste werden alle, zu dem Auftrag hinzugefiigten

Auftragsdaten ~Auftragsdatenname" und ,Auftragsdaten™ Eintragungen

dargestelit.
Eingabefelder:
Direkt unter der Liste befinden sich die Eintragungsfelder.
Erst nachdem die Hinzufligen-Schaltflache betatigt wurde,
kdnnen Eintragungen gemacht werden.
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Schaltflachen:

Hinzuflgen:

Die Hinzufligen-Schaltflache dient dazu neue Eintragungen in
der Liste Auftragsdaten zu machen.

Léschen:
Die Léschen-Schaltflache 16scht die markierte Eintragung in
der Liste Auftragsdaten.

3. Schaltflache ~Speichern und SchlieBen™:

Hiermit kann ein Auftrag gespeichert werden.

Sowohl ein Auftragsname als auch mindestens eine
Testablaufzusammenstellung muss ausgewdhlt sein, damit
diese Schaltflache betatigt werden kann.

Wenn mehrere Testablaufzusammenstellungen ausgewahlt
wurden, dann wird flr jede Testablaufzusammenstellung ein
einzelner Auftrag mit den jeweils gleichen Auftragsnamen
erstellt.

AuBerdem schlieBt die Schaltflache ,Speichern und
SchlieBen™ den Dialog ,STP - Auftrag hinzufiigen®.

~Abbrechen™:
Damit kann der Dialog ,STP - Auftrag hinzuftigen®, ohne
Verdanderungen zu Ubernehmen, geschlossen werden.

4, Liste: Hier sind die Testablaufe aufgelistet, die mit der Schaltflache
Testablaufzusammenstellungen | verknipft werden kénnen.

Mit einem Mausklick bei einem Kastchen, welches neben
einen Testablauf ist, wird eine Verknipfung mit dem Auftrag
entweder erstellt (Hakchen vorhanden) oder weggenommen
(Hakchen nicht vorhanden).

2.5 ERSTKONFIGURATION

Der Dialog ,STP - Einstellen Erstkonfiguration™ dient dazu einige flr die Nutzung der STP-
Software notwendige Einstellungen vorzunehmen (z.B. die Eingabe von Verbindungsdaten zur
Datenbank). Nach einem Login kénnen die Einstellungen in der STP-Software geandert
werden so z.B. im STP - Editor (siehe 2.2.1) kdénnen z.B. Datenbankverbindungsdaten
verandert werden.
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n STP - Einstellen Erstkenfiguration

1 (sAe  Wahle
54 Sprache

ODBC Verbindung
S5TP_Remote
Datenbank

sa

Datenbank Passwort

wtHAH

Verbindung zur Datenbank
2 - x| Verbinden mit
| % Datenbank ]

Verflgbare Priifstinde

Prifstandsname

Teststand 1

Teststand 2

Teststand 3

Teststand zum Testen

Type: Far Manage Orders, Beispielteststand 2

Prifstand-GUID ~
{EGF3609F-3B28-4FEA-A14C-9AB2TEOTBB33)}
{47DEBE1D-2002-4975-BDEC-61328CB1904A}
{8ABB23ED-7258-4B34-8028-4C87C3534TAG3}

{3254910B- AATF-4274-978E-ECAFBADACS5B)}

{ATACD215-957F-4E2A- A242-474D03FCA0C0}

3

Pfad Logdatei
ChUsers\Public\Documents\STPYLog

4 -

[ A Speichernund] | ]
5 31 FJSchlieBer‘l E R

Abbildung 41: Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden werden.

Nr.

Bereich

Beschreibung

Schaltflache:
.Wahle Sprache"

Offnet ein Dialog, indem die Sprache eingestellt werden
kann.

Datenbankverbindung

Dieser Bereich dient dazu eine Verbindung mit der
Datenbank herzustellen. Hierzu missen die
Verbindungsdaten eingegeben werden und danach die
Schaltflache ,Verbinden mit Datenbank™ betatigt werden.

Wenn eine Datenbank-Verbindung hergestellt wurde, wird
eine Flache unterhalb von ,Verbindung zur Datenbank™ grin
aufleuchten. Wenn der Aufbau zur Datenbank nicht
erfolgreich war, ist diese Flache in Rot dargestellt.

AuBerdem stehen im Hintergrund auf der Oberflache der
STP - Software unten rechts in der Informationsleiste (siehe
Hauptpanel vom STP-Framework Bereich Nr. 5)
Informationen zur Datenbankverbindung.

3.

Verfligbare Prifstéande

Siehe 2.2.1 Arbeitsplatzeinstellungen Bereich Nr. 3 und
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2.2.1.1 STP - Editiere Prifstandsauswabhl.

Logdatei-Pfad

Siehe 2.2.1 Arbeitsplatzeinstellungen Bereich Nr. 6.

s

Schaltflachen:
,Speichern und SchlieBen™ und
~Abbrechen®

Speichern und SchlieBen:
Mit dieser Schaltflache wird der Dialog geschlossen und
dabei werden Veranderungen tbernommen.

Abbrechen:
Mit dieser Schaltfldche wird der Dialog geschlossen und
dabei werden keine Verdnderungen ibernommen.

2.6 SPRACHE AUSWAHLEN

Der Dialog wird Uber das Meni ausgewadhlt (siehe 2.1.1). In diesem kann die Sprache

ausgewahlt werden.

n 5TP - Sprache Auswihlen

Sprachen

English
Mumbers

1

~
< Auswihlen

¥

E Abbrechen 2

L 4 L

Abbildung 42: Sprache Auswdhlen

Bereich

Beschreibung

1 Auflistung der Sprachen

Hier werden die verfligbaren Sprachen aufgelistet. Wenn
weitere Sprachen hier auftauchen sollen, dann miissen
diese in der CSV- Lingua Datei erganzt werden.

2 Schaltflachen

Abbrechen:
Hiermit kann der Dialog geschlossen werden ohne
Anderungen zu Ubernehmen

Auswahlen: )
Hiermit werden Anderungen Gbernommen und der Dialog

geschlossen.
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2.7 BENUTZERANMELDUNG

Nachdem die Exe gestartet

wurde und die Erstkonfiguration eingerichtet wurde

(Erstkonfiguration einmalig) erscheint der Anmeldedialog.

n 5TP - Melde Benutzer an

Benutzername

Passwaort

1

”‘{_’-3 Lagin 2 E Abbrechen

Abbildung 43: Benutzeranmeldung

Nr. Bereich

Beschreibung

1 Eingabefelder

Benutzername:

Hier muss der Benutzername des jeweiligen Anwenders der
Software eingegeben werden, um sich einloggen zu kénnen.
Dieser muss zuvor erstellt worden sein.

Passwort:
Hier muss das zum Benutzernamen passende Passwort
eingetragen werden.

2 Schaltflachen

Abbrechen:
Hiermit kann der Dialog geschlossen werden, ohne sich
einzuloggen.

Login:
Hiermit kann sich eingeloggt werden. Daflir missen die
passenden Benutzereingaben zuvor eingegeben werden.

A.M.S. Software GmbH

64




STP - Standard Test Plattform A-M'S SOFTWARE GMBH

Erfolg durch nachhaltige Lésungen

2.8 KALIBRIERUNG (KALIBRIERUNG IN ENTWICKLUNGSPHASE)

Die Kalibrierung von Komponenten erfolgt tber die von der Komponente definierten Kanale.
Zu der Kanalauswahl gelangt man Uber die Treiberoberflache (siehe Kapitel 2.2.3).

D Verwalte Komponentenkanile

Kcmponentenname 1

Komponentenkanile

Kanalname Letzter Anderungszeitpunkt
2025.06.05 - 17:27:17
Example Channel 2 2025.06.05 - 17:2T:17

Kalibrieren 3 B schiicBen

Abbildung 44: Verwalte Komponentenkanile

Nr. | Bereich Beschreibung

1 Komponentenname Das Anzeigefeld zeigt die aktive Komponente an, deren Kanale
bearbeitbar sind.

2 Komponentenkanale Die Auswahl des Kanals, welcher bearbeitet werden soll.

3 Schaltflachen Kalibrieren:

Wechsel in die Kalibrieroberflache des ausgewahlten Kanals.

SchlieBen:
SchlieBt den Dialog.
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2.8.1 KALIBRIERUNG

Jede Komponente hat die Mdglichkeit einen speziellen Kalibrierdialog zu implementieren,
indem Sie die COMPONENTDRIVERINTERFACE Methode ,Call Calibration® Uberschreibt. Wird
diese Methode nicht Uberschrieben, wird der Standard-Dialog aufgerufen, welcher folgend

beschrieben wird.

No
Calibration  System 1 . 0 gnd
Channel Name Current Indicated Values Raw Value |~
10
New ‘E 5
. Calibration £
3 3.0
Calibration Type ’; .
Documentation Only o -5
-10-, .
0 100
Index
Validity Range Minimum Validity Range Maximum —
fait for
1 OUOO ik 2 300000 ek U/mir X Averaged Value
Date of Calibration G \,me Period (Months) Polynomial
01.01.2025 A ) .
0 a
Measurement Chain Information -
This is a documented measurement chain 0t
0
4.0 :
: 0.0000¢ :
Calibration Item Manufacturer B
Messgeratehersteller Ellerau Calibrated Value= a + bx + cx? + dx3?
Calibration item Type
Umndrehungswandier
Calibration Item Serialnumber I
U54.65457-654135 | Ic Points [, = , [Polynomial Fit l
Calibration Certification 5000 -—— — - — 7 — — aF
Check-2025010001 4000~ m]
Calibration Source 3000~
Eurcpean Calibration Authority
2000-
Calibration Operator =4
Nlax Musterkalibierer Eﬁ, 1000~
2 o-
Remarks = -
The next calibration is in 2030 2 -1000-
&
-2000-
-3000- z
e Save
-4000- | == Calibration
-3000-} i i i ' ' i i i i i ' " r 0
-6E+41  -SE+41  -4E+41 -3E+41 -2E+41 -1E=41 0 1E+41  2E+41  3E+41  4E+41  SE+41  6E+41 B Close
Reference Value (U/min) L

Abbildung 45: Hauptpanel vom STP-Editor -> Kalibrierung
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Nr. | Bereich

Beschreibung

1.0 | Tabs und Anzeige flr
Fehler

Dieser Bereich beinhaltet die Tabs und die Anzeige flir die Fehler.
Im Kapitel 2.8.1.1 mehr dazu.

2.0 | Kalibrierungsattribute

In diesem Bereich befinden sich die allgemeinen Attribute fir die
Kalibrierung.

3.0 | Diagramm

Dieses Diagramm zeigt die angezeigten Werte des zu
kalibrierenden Sensors im Falle einer In-situ-Kalibrierung an.

4.0 | Kalibrierwertebereich

Alles flr die Berechnung befindet sich in diesem Bereich. Im
Kapitel 2.8.1.2 mehr dazu.

5.0 | Wertediagramm

Dieses Diagramm zeigt die Kalibrierwerte mit den Grenzbereich
an. Im Kapitel 2.8.1.3 mehr dazu.

6.0 | Schaltflachen

In diesem Bereich befinden sich Schaltflachen fir Aktion vom
Benutzer.

Kalibrierung speichern
Diese Schaltflache dient der Speicherung der Kalibrierung.

SchlieBen
Diese Schaltflache schlieBt den Dialog.

2.8.1.1 TABS UND ANZEIGE FUR FEHLER

Calibration ] System

Abbildung 46: Tab und Anzeige fiir Fehler STP-Editor

Nr. | Bereich Beschreibung

1 Tabs Das Tab zur Kalibrierung liefert alles, um zu kalibrieren.

Im Falle eines Fehlers kann die Fehlerbeschreibung im Tab System
nachgelesen werden.

2 Anzeige flr Diese Anzeige zeigt die Fehler an. Erscheint die Anzeige in Grin so

Fehler existiert kein Fehler. Demgegenlber erscheint die Anzeige in Rot bei
einem Fehler. Nach Lesbar im Kapitel 2.8.2.
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2.8.1.2 KALIBRIERUNGSATTRIBUTE

Channel Name

1

(e 2
| Calibration

Calibration Type
Documentation Only 3

Number of Values to be Averaged

4

Validity Range Minimum Validity Range Maximum
1,00000 mA 5,00000 mA

Date of Calibration Validity Peried (Months)
o205 BN |6 0

Measurement Chain Information
This is a documented measurement chain.

Calibration ltem Manufacturer
Messgeratehersieller Ellerau 9

Calibration ltem Type

Umdrehungswandler 1 0

Calibration Item Serialnumber

1U54-65457-654135 1 1

Calibration Certification

Check-2025010001 1 2

Calibration Source

European Calibration Authority 1 3

Calibration Operator

IViax Musterkalibierer 1 4
Remarks

The next calibration is in 2030

Abbildung 47:
Kalibrierungsattribute
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Nr. | Bereich Beschreibung
1 Kanalname Hier befindet sich der Kanalname. Dieses Feld ist nicht bearbeitbar.
2 Neue Jene Schaltflache ermdglicht die Erstellung einer Kalibrierung fir den
Kalibrierung Kanal.
3 Kalibriertyp Der Kalibriertyp definiert, wie die Kalibrierung von der Software
verwendet werden soll:
- Dokumentation Only:
Die Kalibrierung wird nur in der Datenbank dokumentiert und von der
Software nicht weiter verwendet.
- Manual Calibration: Table
Die Kalibrierung wird manuell eingeben. Die Software verwendet die
Tabelle, um den Rohwert durch Interpolation zu korrigieren.
- Manual Calibration: Calibration Polynomial
Die Kalibrierung wird manuell eingeben. Die Software verwendet das
Kalibrierpolynom, um den Rohwert durch Verrechnung mit dem Polynom
Zu korrigieren.
- In-situ Calibration: Table
Die Kalibrierung wird durch eine Messung mit einem Normal und dem
aktuellen Rohwert wahrend die Anlage lauft durchgefihrt. Die Software
verwendet die Tabelle, um den Rohwert durch Interpolation zu
korrigieren.
- In-situ Calibration: Calibration Polynomial
Die Kalibrierung wird durch eine Messung mit einem Normal und dem
aktuellen Rohwert wahrend die Anlage lauft durchgefiihrt Die Software
verwendet das Kalibrierpolynom, um den Rohwert durch Verrechnung mit
dem Polynom zu korrigieren.
4 Anzahl der Uber dieses Feld wird die Anzahl der Werte angegeben, (ber die bei einer
Werte flr die In-sito-Messung der Rohwert gemittelt wird.
Durchschnittsbil
dung
5 Gliltigkeitsbereic | Der erlaubte Messbereich des Rohwertes flr den Kanal. Der Maximum-
h des Sensors Wert muss Uber dem Minimum-Wert liegen, ansonsten kommt es zum
Fehler.
6 Kalibrierdatum Das Datum, an dem die Kalibrierung durchgefihrt wurde.
7 Kalibriergtiltigke | Die Gultigkeit der Kalibrierung in Monaten.
it
8 Messketten- Hier kann die Messkette des Kanals dokumentiert werden.
Information
9 Hersteller des Der Name des Herstellers des Kalibriergerats. Jenes dient der
Kalibriergerats Dokumentationspflicht.
10 | Typ des Der Typ des Kalibriergerats. Jenes dient der Dokumentationspflicht.
Kalibriergerats
11 Geratenummer Die Geratenummer des Kalibriergerats. Jenes dient der
des Dokumentationspflicht.
Kalibriergerats
12 Zertifikat Das Zertifikat der Kalibrierung. Jenes dient der Dokumentationspflicht.
13 Quelle der Wenn das Zertifikat oder die Kalibrierung von eine externen Quelle
Kalibrierung kommt, so ist diese Quelle an dieser Stelle festzuhalten.
14 Kalibrier- Die Person, die die Kalibrierung durchgefihrt hat. Jenes dient der
Durchfiihrende Dokumentationspflicht.
15 Bemerkungen In diesem Eingabefeld kénnen Bemerkungen zur Kalibrierung
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| hinterlassen werden.

2.8.1.3

Reference Value

8,000 U/min ]

Calibration Table

KALIBRIERWERTEBEREICH

Raw Value

Wait for

80,000 mA 2 Averaged Value

4

Reference
Value

0,000 U/min
1,000 U/min
2,000 U/min
3,000 U/min
4,000 U/min
5,000 U/min
6,000 U/min
7,000 U/min

R . Polynomial
V:I‘:e '1 Accept Point
1,000 mA \ -0,0911652 a
;ggg :i == Delete Point 6 0, 1 07730 b
e i ' -0,000179436 ¢ 8
o oot ' Calculat q
50,000 mA ! alculate B
60,000 mA % polynomial 7 .1'22721 E-6
s codiact Calibrated Value= a + bx + cx® + dx?

Abbildung 48: Kalibrierwertebereich

Nr. | Bereich Beschreibung

1 Reference Value | Der eingestellte Wert der Kalibrierung.
(Eingestellter
Wert)

2 Raw Value Der angezeigte Wert des Sensors inklusive Messkettenfehler.
(Angezeigter
Wert)

3 Kalibrierungstab | Die Tabelle der aufgenommenen Messpunkte.
elle

4 Anzeige Die Anzeige erscheint griin, wenn die Anzahl der Messwerte flr die
Durchschnittswe | Durchschnittsberechnung erreicht wurde. Wahrend ein neuer Messwert
rt angefahren wird erscheint die Anzeige in Gelb.

5 Punkt Den aktuellen eingestellten Wert und angezeigten Wert zur
hinzufligen Kalibriertabelle Tabelle als neuen Eintrag hinzugefligt.

6 Punkt 16schen Der ausgewahlte Eintrag in der Tabelle wird entfernt.

7 Polynom Berechnet das Polynom aus den Tabellenwerten. Es sind mindestens zwei
berechnen Werte notwendig.

8 Polynom Die Darstellung der berechneten Variablen und des dessen Formel.
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2.8.1.4 KALIBRIERUNGSTYPEN

In Abhangigkeit der getroffenen Auswahl andern sich die Eingabemdglichkeiten bei den
Kalibrierungsattributen und dem Kalibrierbereich. Im Nachfolgenden sind diese Méglichkeiten bildlich
erklart.

(>
No
Calibration  System Emor
Channel Name Current Indicated Values Raw Value e
10+
MNew FE(‘ 5~
Cahibration e
- £ o
Calibration Type =
Documentation Only @ =5-
10- .
1] 100
Index
Validity Range Minimum Validity Range Maximum
1,00000 mA 5,00000 mA O nir Averu:;:;:f'alut
Date of Calibration Validity Period (Months) Pokmoniial
01.01.2025 & 0
Measurement Chain Information
This is a documented measurement chain
Calibration item Manufacturer .
Mies sgerarenersielier Ellera Calibrated Value= a + bx + cx? + dx?
Calibration Item Type
Imdrehungswandler
Calibration ltem Serialnumber -
U54-65457-654135 C Paints |, © , y Fit ‘
Calibration Certification L e e e e e e e T —===—======! == A+
= SOBED1 0001 o
Check-202501000 e | = |
Calibration Source e |
2000~
Calibration Operator =
lax Musterkalibierer ‘E R0
3 0
Remarks s i
The next calibration is in 2030 & -1000-
i
=
=4
¥ Save
-4000 - =l Calibration
-6E+41 -5E«a1 -4E-41 -3E+41 -2E+41 ~1E+41 o 1E+41 2E+41 3E+41 AE+41 S5E+41 BE+41 - Close
Reference Value (U/min)
Abbildung 49: STP-Editor -> Kalibrierung -> Document only
Element Beschreibung
Diagramm Auf Grund der der Dokumentation nicht notwendig.
Reference Value Auf Grund der der Dokumentation nicht notwendig.

(Eingestellter Wert)

Raw Value (Angezeigter Auf Grund der der Dokumentation nicht notwendig.
Wert)

Kalibrierungstabelle Auf Grund der der Dokumentation nicht notwendig diese Tabelle
mit Daten zu flllen.

Anzeige Auf Grund der der Dokumentation nicht notwendig.

Durchschnittswert

Punkt hinzufligen Auf Grund nicht deaktivierter eingestellter und angezeigter
Werte nicht notwendig.

Punkt Iéschen Auf Grund nicht deaktivierter eingestellter und angezeigter
Werte nicht notwendig.

Polynom berechnen Auf Grund einer leeren Wertetabelle kann kein Polynom

berechnet werden.
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| Polynom

Auf Grund keiner Berechnung des Polynoms keine Angaben.

n Component - Perform Calibration

Calibration System

Channel Name

New
| L Calibration ]

Calibration Type
Manual Input: Interpelation from Table

Validity Range Minimum  Validity Range Maximum

1,00000 mA 5,00000 mA
Date of Calibration Validity Peried (Months)
oo [ | 0

Measurement Chain Information
This is a documented measurement chain

Calibration Item Manufacturer
Messgeridtehersteller Ellerau

Calibration Item Type
Umdrehungswandler

Calibration item Serialnumber
U54-65457-654135
Calibration Certification

Check-2025010001

Calibration Source
European Calibration Autherity

Calibration Operator
Max Musterkalibierer

Remarks
The next calibration is in 2030,

Current Indicated Values [Raw Value [~

Raw Value (mA)
o
T

-10- i
0 100
Index
Reference Value Raw Value
. Wait for
6,000 U/min 22,000 MA | Averaged Value
Calibration Table P i
Reference Raw T S
Value Value F Accept Point
0,000 U/min 10,000 mA T——
1,000 U/min 12,000 mA 1 ]
2,000 U/min 14,000 mA = Delete Point
3,000 U/min 16,000 mA ) 0.00000 ¢
4,000 U/min 18,000 mA A -
5,000 U/min 20,000 mA Lalculate 0.00000 d
500 U/min Boborei : . s
Calibrated Value= a + bx + cx® + dx
|Calibration Points [, = , [Polynomial Fit |
5000~ B
Cll
40001 —
3000
W e e e e e
T
£ 1000-
-
5 0
=
& -1000-
o
2000
-3000-} P
¥ Save
-4000-] | == Calibration |
-5000-, i i i i i i ' ' ' i | i r
-6E+4]  -SEed]  -dE+d]  -3Ee4]  -2Eed]  -1Eed] 0 1E+41  2E~41  3Ee41  4Ee4]  SEe4l  GE+dl B coe
Reference Value (U/min)

Abbildung 50: STP-Editor -> Kalibrierung -> Manual input: Interpolation from Table

Element

Beschreibung

Diagramm

Auf Grund der der Dokumentation nicht notwendig.

Reference Value
(Eingestellter Wert)

Der eingestellte Wert der Kalibrierung.

Raw Value (Angezeigter
Wert)

Der angezeigte Wert des Sensors inklusive Messkettenfehler.

Kalibrierungstabelle Die Tabelle der aufgenommenen Messpunkte.
Anzeige Die Anzeige erscheint griin, wenn die Anzahl der Messwerte flir
Durchschnittswert die Durchschnittsberechnung erreicht wurde. Wahrend ein neuer

Messwert angefahren wird erscheint die Anzeige in Gelb.

Punkt hinzufiigen

Den aktuellen eingestellten Wert und angezeigten Wert zur
Kalibriertabelle Tabelle als neuen Eintrag hinzugefigt.
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Punkt I6schen

Der ausgewahlte Eintrag in der Tabelle wird entfernt.

Polynom berechnen

Auf Grund einer leeren Wertetabelle kann kein Polynom
berechnet werden.

Polynom

Auf Grund keiner Berechnung des Polynoms keine Angaben.

m Component - Perform Calibration

Calibration  System

Channel Name

New
L Calibration |

Calibration Type
Manual Input: Polynomial Fit

Validity Range Minimum Validity Range Maximum

0,00000 mA 50,00000 mA
Date of Calibration Validity Period (Months)
01.01.2025 | 0

Measurement Chain Information
This is a documented measurement chain

Calibration Item Manufacturer
Messgeratehersteller Ellerau

Calibration ltem Type
Umdrehungswandler
Calibration Item Serialnumber
154-65457-654135
Calibration Certification
Check-2025010001
Calibration Source

Eurcpean Calibration Authority

Calibration Operator
Max Musterkalibierer

Remarks

The next calibration is in 2030

Current Indicated Values [Raw Value (I~
10-
T 5-
E
%
3 o
=
=
& -
-10-, |
0 100
Index
Reference Value Raw Value
“ Wait for
8,000 U/min 80,000 mA Averaged Value
Calibration Table . :
Reference Raw ™ ) G
Value Value W Accept Point
0,000 U/min 1,000 mA : / 0,0911652 a
1,000 U/min 10,000 mA ( ) b
2,000 U/min 20,000 mA = Delete Point 0,107730
3,000 U/min 30,000 mA : -0.000179436 ¢
4,000 U/min 40,000 mA - o !
5,000 U/min 50,000 mA g Cokulate 1.22721E-6 d
6,000 U/min 60,000 mA (==__FPolvnomial | — 5 5
7,000 U/min 70,000 mA Calibrated Value= a + bx + cx* + dx

500 U/min

Calibration Points ’ﬁ Polynomial Fit ’7‘

i

‘ﬂh

Raw Value (mA)
2y s
'
.

s
=}
P

»

e
=3
T

-

=
T
-

o
[
.

4 65 0 05 1 15 2 25 3 35 4 45 5 S5 6 &5 7 15 8 o
Reference Value (U/min)

Abbildung 51: STP-Editor -> Kalibrierung -> Manual input: Polynomial Fit

Element

Beschreibung

Diagramm

Auf Grund der der Dokumentation nicht notwendig.

Reference Value
(Eingestellter Wert)

Der eingestellte Wert der Kalibrierung.

Raw Value (Angezeigter
Wert)

Der angezeigte Wert des Sensors inklusive Messkettenfehler.

Kalibrierungstabelle

Die Tabelle der aufgenommenen Messpunkte.

Anzeige

Die Anzeige erscheint griin, wenn die Anzahl der Messwerte flr
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Durchschnittswert

die Durchschnittsberechnung erreicht wurde. Wahrend ein neuer
Messwert angefahren wird erscheint die Anzeige in Gelb.

Punkt hinzufligen

Auf Grund nicht deaktivierter eingestellter und angezeigter
Werte nicht notwendig.

Punkt I6schen

Der ausgewdhlte Eintrag in der Tabelle wird entfernt.

Polynom berechnen

Berechnet das Polynom aus den Tabellenwerten. Es sind
mindestens zwei Werte notwendig.

Polynom

Die Darstellung der berechneten Variablen und des dessen
Formel.

m Component - Perform Calibration

Calibration System

Channel Name

New
{ L Calibration J

Calibration Type

In-situ Calibration: Polynomial Fit [v

Number of Values to be Averaged
500

Validity Range Minimum  Validity Range Maximum
0,00000 mA 100,00000 mA

Date of Calibration Validity Period (Months)
onnas  F| 0
Measurement Chain Information

This is a documented measurement chain

Calibration ltem Manufacturer
Messgeritehersteller Ellerau
Calibration ltem Type
Umdrehungswandler
Calibration Item Serialnumber
U54-65457-654135
Calibration Certification
Check-2025010001
Calibration Source

European Calibration Autharity

Calibration Operator
Max Musterkalibierer

Remarks

The next calibration is in 2030

Current Indicated Values

|Raw Value \/\/

Raw Value (mA)
(=]
T

-10-, '
0 100
Index
Reference Value Raw Value
. Wait for
7,000 U/min 70,000 mA Averaged Value
Calibration Table P ‘
Reference Raw [ 3 nons
Value Value W Accept Point
Wiyl e . J 0,0963358 a
1,000 U/min 10,000 mA [ ) b
2,000 U/min 20,000 mA aisgs ot 0,109188
3,000 U/min 30,000 mA -0.000241193 ¢
4,000 U/min 40,000 mA : d
5,000 U/min 50,000 mA g 1,86967E-6 d
6,000 U/min 60,000 mA Pafynomial | ! 5 5
Calibrated Value= a + bx + cx® + dx
[Calibration Points .~ . Polynomial Fit ‘

100- -~ :di
%0- L
80-
70~ -

T
E 60 -
-]
o £ o
& - -
30-] »
20- - -
10-] -
0| v i i i I | | i | | | | r
=1 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 m
Reference Value (U/min) L

Abbildung 52: STP-Editor -> Kalibrierung -> In-situ: Polynomial Fit

Element

Beschreibung

Diagramm

Auf Grund der der Dokumentation nicht notwendig.

Reference Value

Der eingestellte Wert der Kalibrierung.
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(Eingestellter Wert)

Raw Value (Angezeigter
Wert)

Der angezeigte Wert des Sensors inklusive Messkettenfehler.

Kalibrierungstabelle Die Tabelle der aufgenommenen Messpunkte.
Anzeige Die Anzeige erscheint griin, wenn die Anzahl der Messwerte flir
Durchschnittswert die Durchschnittsberechnung erreicht wurde. Wahrend ein neuer

Messwert angefahren wird erscheint die Anzeige in Gelb.

Punkt hinzufiigen

Den aktuellen eingestellten Wert und angezeigten Wert zur
Kalibriertabelle Tabelle als neuen Eintrag hinzugefigt.

Punkt I6schen

Der ausgewahlte Eintrag in der Tabelle wird entfernt.

Polynom berechnen

Berechnet das Polynom aus den Tabellenwerten. Es sind
mindestens zwei Werte notwendig.

Polynom

Die Darstellung der berechneten Variablen und des dessen
Formel.

m Component - Perform Calibration
Calibration

System

Channel Name

New
| Calibration |

Calibration Type

In-situ Calibration: Interpolation from Table

Number of Values to be Averaged
500

Validity Range Minimum Validity Range Maximum
0,00000 mA 100,00000 mA

Date of Calibration Validity Period (Months)
oo | 0

Measurement Chain Information
This is a documented measurement chain

Calibration Item Manufacturer
Messgeratehersteller Ellerau

Calibration ltem Type
Umdrehungswandler
Calibration ltem Serialnumber
1U54-65457-654135
Calibration Certification
Check-2025010001
Calibration Source

Eurcpean Calibration Authority
Calibration Operator

Max Musterkalibierer

Remarks
The next calibration is in 2030

Cu

Ref;

rrent Indicated Values |Raw Value

[~

Raw Value (mA)
o

Index

erence Value

0,000 U/min

Raw Value

70,000 mA

Wait for
Averaged Value

Calibration Table

Raw Value (mA)

o Polynomial

Value

Reference

Value "' Accept Point

= Delete Point

Calibrated Value= a + bx + ox? + dx?

Calibration Points |, = , [Polynomial Fit ‘

' | i ] | ' | ] ' |

B4 0 : 2 3 4 5 6 7 8 9
Reference Value (U/min)

Bl

‘am

3 Save
| == Calibration

Close

Abbildung 53: STP-Editor -> Kalibrierung -> In-situ: Interpolation from Table
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Element

Beschreibung

Diagramm

Auf Grund der der Dokumentation nicht notwendig.

Reference Value
(Eingestellter Wert)

Der eingestellte Wert der Kalibrierung.

Raw Value (Angezeigter
Wert)

Auf Grund der der Dokumentation nicht notwendig.

Kalibrierungstabelle

Die Tabelle der aufgenommenen Messpunkte.

Anzeige
Durchschnittswert

Die Anzeige erscheint griin, wenn die Anzahl der Messwerte flr
die Durchschnittsberechnung erreicht wurde. Wahrend ein neuer
Messwert angefahren wird erscheint die Anzeige in Gelb.

Punkt hinzufligen

Den aktuellen eingestellten Wert und angezeigten Wert zur
Kalibriertabelle Tabelle als neuen Eintrag hinzugefligt.

Punkt I6schen

Auf Grund nicht deaktivierter eingestellter und angezeigter
Werte nicht notwendig.

Polynom berechnen

Auf Grund einer leeren Wertetabelle kann kein Polynom
berechnet werden.

Polynom

Auf Grund keiner Berechnung des Polynoms keine Angaben.
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2.8.2 FEHLERANZEIGE
Component - Perform Calibration a x
No
Calibration ~ System E’E’.‘

Errors Display
Time Group Error 1D Count Error Code Source

2 (5 Delete Errors

Abbildung 54: Screenshot des Panels fiir Fehler im STP-Editor
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Nr. Bereich

Beschreibung

1 Fehleranzeige

Die tabellarische Ubersicht aller Fehler, die aufgetreten sind,
wahrend der Programmausfiirhung.

2 Schaltflache

Entfernt alle Zeilen aus der Tabelle.
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3 TESTSTANDSPEZIFISCHE TREIBER ERSTELLEN

Die Teststandspezifische Implementierung erfolgt Gber das Laden des Shared Bereichs. Zu der
Teststandspezifischen Implementierung gehoért die manuelle Bedienung, die Teststandspezifischen
Visualisierungen, die Reports, die Komponententreiber (Hardwaretreiber) und die Ablaufschritt-
Treiber (Steptypedriver).

3.1 MANUELLE BEDIENUNG

Es wird empfohlen als erstes die manuelle Bedienung zu implementieren, da diese unabhangig zu
STP laufen kann. Zur Verfligung steht ein Template fir die manuelle Bedienung, welches die
Komponententreiber ladt, wenn es nicht von STP aufgerufen wird. Die manuelle Bedienung wird Gber
den VI-Server aufgerufen. Dieses Beispiel kann im Shared-Bereich unter
“"SHARED\STP\MANUALCONTROL_TEMPLATE\ MANUALCONTROL_TEMPLATE Run Manual Control.vi”
gefunden werden.

ssssss

Called by sTP[EEER o —I

Abbildung 55: Blockdiagram des Manuellen Bedienungs-Templates
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Abbildung 56: Frontpanel des Manuellen Bedienungs-Templates

3.2 KOMPONETENTREIBER

Die Komponententreiber dienen zur Anbindung der Hardware. Die Schnittstelle zu STP erfolgt Uber
ein Interface. Jeder Komponententreiber muss das Komponententreiber-Interface implementieren.
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Abbildung 57: Interfaceauswahl in einer Klasse
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Das Komponenten Treiber Interface zwingt die Komponenten folgende Methoden zu implementieren:

= g COMPOMEMTDRIVERIMTERFACZE. lvelass
i+ Types

- [# Provide Property Defaults.vi

- @] Set Mame of Driver Instance.vi

- [# Get Name of Driver Instancevi

@2, Prepare for Operation.vi

@2, Initialize Operation.vi

@;l, Get Driver Information.vi

- [#, Deinitialize Operation.vi

- W), Close Operation.vi

Abbildung 58: Zu iiberschreibende Methoden des Komponenten-Interface
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Methode

Funktion

Get Driver Information

Bereitstellung von Informationen des Treibers fiir das Anlegen der
Treiberinstanz in der Datenbank.

Provide Property Defaults

Diese Methode stellt STP die Default Properties fiir das Anlegen der
Eigenschaften in der Datenbank zur Verfiigung. Die Bearbeitung
der Eigenschaften findet danach in STP Uber eine generische
Einstelloberflache statt (siehe Kapitel...)

Set Name of Driver Instance

Ein Komponententreiber kann in mehreren Instanzen verwendet
werden. Hierzu wird beim Anlegen der Komponente in STP ein
spezifischer Name fiir die Instanz vergeben. Dieser Name wird zur
Laufzeit von STP (ber diese Methode dem Treiber Gbergeben.

Get Name of Driver Instance

Uber diese Methode kann der Treiber seinen Instanz Namen
auslesen, um damit z.B. seine Instanz aus der
Komponentverwaltungs-FGV ~COMPONENT Manage
Component's.vi" auszulesen.

Prepare for Operation

Diese Methode wird nach dem Laden des Treibers verwendet und
soll z.B. das Prozessabbild und andere bendétigte Optionen zu
initialisieren, ohne tatsachlich eine Operation zu starten.

Initialize Operation

Diese Methode wird kurz vor jedem Start eines ATP aufgerufen und
sollte die Komponente in einen arbeitsbereiten Zustand versetzen.
z.B. das Aufstarten einer Datenerfassung oder Verbinden der
Kommunikation mit einer Hardware

Deinitialize Operation

Diese Methode dient zum Deinitialisieren einer Komponente und
wird nach Beendigung einer ATP aufgerufen.

Close Operation

Diese Methode wird beim SchlieBen von STP oder ausloggen aus
dem aktuellen Teststand aufgerufen und beendet den
Komponentetreiber.

Bereitgestellt ist ein Beispiel eines Komponententreibers namens ,COMPONENTDRIVER_TEMPLATE".

Dies kann im Shared

Bereich unter SHARED\STP\COMPONENTDRIVER_TEMPLATE\

COMPONENTDRIVER_TEMPLATE.Ivclass gefunden werden. Hier sind die Methoden bereits beispielhaft
implementiert. Mithilfe von ,Save As" kann das Template vervielfaltigt und dann angepasst werden.
Wie auch hier im Bild zusehen ist:

D Example Teststand.lvproj * - Project Explorer
File Edit View Project Operate Tools Window Help

T IR =AY X I =]
Items  Files
Project ltems Paths
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- " COMPONENTDRIVER_TEMPLATE.ct| C\_WORK\PARKER_PFG\Entwicklung\k
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L@ Set Name of Driver Instance.vi Show Class Hierarchy CA_WORK\PARKER_PFG\Entwicklung\k
i-[#)l Get Name of Driver Instance.vi Save PFG\Entwicklung\k

i @ Get Driver Information.vi
- [@l Get Objectui Find
g\l Prepare for Operation.vi
i-[@) Initialize Operation.vi
i @ Deinitialize Operation.vi
i@l Close Operation.vi

i Unit Tests
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Find Project ltems...

Show Error Window

[ COMPONENTDRIVERINTERFACE Analyze Vis...
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5[ MANUALCONTROL_TEMPLATE Arrange By
@ TvpEs Expand All
1 4] CodeCheck Modul Configuration.ini Collapse All
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) MANUALCONTROL_TEMPLATE Run Mz NEN3Me-.
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| e TYRE

> e
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Save All (this Class) 7 J
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Abbildung 59: Kopieren des
Komponenten-Templates
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3.3 STEPTREIBER

Die Steptreiber dienen als Ablaufschritte. Welche von STP dynamisch hinzugeladen werden und dann
in eine Measurement-Setup verwendet werden koénnen. Jeder Steptreiber muss das Steptreiber-
Interface implementieren damit STP diese Funktion nutzen kann.

Das Steptreiber Interface zwingt die Steptreiber folgende Methoden zu implementieren:
= n@ STEPDRIVERIMTERFACE.hvclass

4 [ Types

|i_u‘2, Execute Step.vi

- |@) Provide Parameter and Limit Defaults.vi
- |# Get Driver Information.vi

- |l Get Step Type lcon.vi

- @ Initialize Operation.vi

- | Deinitialize Operation.vi

Abbildung 60: Zu iiberschreibende Methoden des Stepdriver-Interface

Methode

Funktion

Get Driver Information

Bereitstellung von Informationen des Treibers fir das Anlegen des
Steptypes in der Datenbank.

Provide Parameter and Limit
Defaults

Diese Methode stellt STP die Parameter- und Limits- Defaults flr
das Anlegen in der Datenbank zur Verfligung. Die Bearbeitung der
Eigenschaften findet danach in STP (ber eine generische
Einstelloberfldche statt (siehe Kapitel...)

Get Step Type Icon

Stellt ein Icon flUr das Darstellen im Ablaufbaum

Initialize Operation

Diese Methode wird kurz vor jedem Start eines ATP aufgerufen und
sollte die Komponente in einen arbeitsbereiten Zustand versetzen.
z.B. das Aufstarten einer Datenerfassung oder Verbinden der
Kommunikation mit einer Hardware

Execute Step

Hier wird die durch den Steptype durchzufiihrende Operationen
implementiert.

Deinitialize Operation

Diese Methode dient zum Deinitialisieren einer Komponente und
wird nach Beendigung einer ATP aufgerufen.
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Bereitgestellt ist ein Beispiel eines Steptreibers namens ,STEPDRIVER_TEMPLATE". Dies kann im

Shared Bereich unter SHARED\STP\COMPONENTDRIVER_TEMPLATE\

COMPONENTDRIVER_TEMPLATE.Ivclass gefunden werden. Hier sind die Methoden bereits beispielhaft
implementiert. Mithilfe von ,Save As" kann das Template vervielféltigt und dann angepasst werden.

Wie auch hier im Bild zusehen ist:
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Abbildung 61: Kopieren des Stepdriver-Templates
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